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TCVN 7013-2 : 2002

L&i néi dau

TCVN 7013-2 : 2002 hoan toan tuong duong véi ISO 2773-2 : 1973

TCVN 7013-2 : 2002 do Ban ky thuat tiéu chudn TCVN/SC1 Van dé chung
vé co khi bién soan, Téng cuc Tiéu chuén Do ludng Chat lugng dé nghi, Bo

Khoa hoc va Céng nghé ban hanh.

Tiéu chudn nay dudc chuyén déi nam 2008 tir Tiéu chudn Viét Nam cung
s6 hiéu thanh Tiéu chudn Quéc gia theo quy dinh tai khoan 1 Diéu 69 cla
Luat Tiéu chuédn va Quy chuén ky thuat va diém a khoan 1 Diéu 6 Nghi
dinh s6 127/2007/ND-CP ngay 1/8/2007 cGa Chinh phd quy dinh chi tiét thi

hanh mot sé diéu ctia Luat Tiéu chudn va Quy chuén k¥ thuat.
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TIEUCHUAN QUOC GIA TCVN 7013-2 : 2002

May cat kim loai - Diéu kién kiém may khoan dirng than tru tron -
Kiém do chinh xac
Phan 2: Kiém thuc t&

Machine tools - Test conditions for pillar type vertical drilling machines - Testing of the

accuracy - Part 2: Practical test

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh cac phuong phap kiém thuc t& cho may khoan diing théng dung cé than tru
tron va la phan tiép theo clia TCVN 7013-1 : 2002 (ISO 2773-1 : 1973).



»

2 Kiém thuc t&

b) trong mat phéng
vudng gbéc vGi mat
phang déi xténg cla
may.

Sai léc cho phép | Dung
STT So dé Ban chat clia su kiém cu do |Phuong phap kiém tra theo ISO 230-1 : 1996
mm in
Do dd léch clia dudng Khéng can thiét phai theo qui tac kiém trong
tam truc chinh so véi vi ISO 230 (khoan thi chi tiét theo ché& do cat
tri vuébng géc véi ban qui dinh) nhung phai st dung mét luc chiéu
may khi c6 luc chi€u truc F tac dong vao dau mut truc chinh. St
truc tac déng vao truc dung mat ban may dé da.
chinh
2/1000 | 0,08/40 | Thiétbi | Tac dong luc F theo phuong dusing tam truc
chuyén | chinh, ting dan dén gia tri 3a dinh, do dd léch
dung cla dudng tam truc chinh so Vvéi vi tri vudng
g6c véi ban may. Luc F sé tac dong truc tiép
X ) . vao dau mat truc chinh nhd thiét bi chuyén
a) trong mat phang doi bong dung A I3p trén dau mut truc chinh.
xing clia may; ho so
vaco | MatBcla cd cau tao tai phai di dién tich dé
Thiét bj cautao | go va du ciing ving dé loai trr moi bién
P1 chuyén diing tai

dang cla ban.

Gia tri clia luc F dung dé thr do nha san
xuét qui dinh. Trong trudng hop nha san
xuét khéng qui dinh, tham khao theo do thi
cho trong phu luc @& xac dinh tai trong Ia
ham cla kha nang khoan dudc clia may, .

Truc chinh phai dugc thut vao. Dau truc
chinh (d6i v6i may ¢ dau truc chinh diéu
chinh dugc theo chiéu cao), ban may va
cd cdu nang ha phai dugc dat & vi tri gitra
cla tru may va khoa lai.

DPé do luc, si dung luc k&€ M da dudc
hiéu chuan.

200¢: 2-€10L NADL
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Phu luc A
(qui dinh)

Db thi cho luc chiéu truc F 1a mdt ham cua kha niang khoan dudc ® cia may

Ch thich - Bé thi nay chi cho cac gia tri dién hinh dac trung cho luc F trung binh khi khoan mac thép cé gidi han
bén R = 0,55 dén 0,65 GPa bang mii khoan méi mai.
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Khé nang khoan dugc @
ChU thich - B8i véi @ > 25 mm, dé thi gan nhu 1a mot dudng thang.




