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L&i néi dau
TCVN 11244-8:2015 hoan toan twong dwong véi ISO 15614-8:2002.

TCVN 11244-8:2015 do Ban ky thuét tiéu chudn quéc gia TCVNITC 44 Qué trinh han bién
soan, Tdng cyc Tiéu chudn Bo lwdng Chét lwgng @& nghi, Bd Khoa hoc va Céng nghé
cong bo.

B TCVN 11244 (ISO 15614) Déc tinh ky thuét va chlp nhan céc quy trinh han vét liéu kim
loai - Thir quy trinh han bao gdm céc phén sau:

TCVN 11224-1:2015 (ISO 15614-1:2004) Phén 1: Han hé quang va han khi thép, han
hé quang niken va hop kim niken;

- TCVN 11244-2:2015 (ISO 15614-2:2005) Phén 2: Han hé quang nhém va hop kim
nhém,;

- - TCVN 11244-3:2015 (ISO 15614-3:2008) Phén 3: Han néng chdy gang khéng hop
kim va gang hop kim thap;

- TCVN 11244-4:2015 (ISO 15614-4:2005) Phén 4: Han hoan thién céc vat nhém
duc;

- TCVN 11244-5:2015 (ISO 15614-5:2004) Phén 5: Han hé quang titan, zirconi va

céc hop kim cda ching;

- TCVN 11244-6:2015 (ISO 15614-6:2008) Phén 6: Han hé quang va han khi déng
va hop kim déng:

- TCVN 11244-7:2015 (ISO 15614-7:2007) Phén 7: Han dép;
- TCVN 11244-8:2015 (1SO 15614-8:2002) Phén 8: Han bng trong lién két han tAm-6ng;
- TCVN 11244-10:2015 (ISO 15614-10:2005)  Phén 10: Han khé &p sudt cac;

- TCVN 11244-11:2015 (ISO 15614-11:2002) Phdn 11: Han chom tia dién t va han
chdm tia faze.

B¢ ISO 15614 Specification and qualification of welding procedures for metallic
materials - Welding procedure test con c6 cac phan sau:

- 180 15614-12:2014 Part 12: Spof, seam and projection welding;
- 180 15614-13:2012 Part 13: Upset (resistance butt) and flash welding;

- 18O 15614-14:2018 Part 14: Laser-arc hybrid welding of steels, nickel and nicke!
alloys.
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Pic tinh ki thuat va chép nhan cac quy trinh han vét liéu kim loai -
Thtr quy trinh han -

Phan 8: Han éng trong lién két han tam-6ng

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding

procedure test -
Part 8: Welding of tubes fo tube-plate joints

1 Pham vi 4p dyng

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu chu vé thir d& chép nhén cac quy trinh han cho han hd quang éng
trong lién két han tAm-éng & vat liéu kim logi bang ¢4c qué trinh han tay, han co khi héa mdt phén, han
co khi hda hoac tyy djng héa.

Tigu chun nay 12 mot trong céc tiéu chudn dwge cho trong TCVN 8985 (ISO 15607), Phy lyc A.

Chép nhan bing cac phép thir han éng trong lién két han tAm-8ng c6 thé duoc st dung cho t4t ca cac
méi ndi han cho di chiing dwgc chét tai téi da hogic chi duge han bit kin theo yéu cAu clia tiéu chuén
4p dyng.

Trong céc trrdng hop ndy nén ché tao mot hodic nhidu phdi han chuyén dung d& md phdng méi ndi
han trong san xuét v& tit ca cac dic didm chl yéu, vi dy, céc kich thude, sy han ché, cac anh hudng
clia bd phan tiéu nhiét. Nén thye hién phép thir tnede khi san xuht va trong céc didu kién dwoc sl
dung trong san xuét.

Tiéu chudn nay &p dung cho han nong chdy vat liéu kim loai déi v&i éng trong lién két han tAm-6ng, c6
khe h&. Tiéu chudn nay khong 4p dung cho cac mbi ndi éng-tdm méng (14) c6 cac ddu ndi mat mat
dwge rén véi cac éng han (cac méi han theo dwdng kinh ngoailtrong clia 18). B4 véi han éng trong lién
két han tAm-6ng nén xac dinh phép thi¥ quy trinh han khéng ¢b khe h& trong didu kién k¥ thugt.

C6 thé s dung tiéu chudn ndy cho cac yéu ciu va/hodc tng dung khac néu cb doi hdi cla didu kign k§
thuat.

Han slra chira nén dwoc xem xét trong phép thir quy trinh han,
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2 Tai lidu vign dén

Céc tai liéu vién din sau rét cAn thiét cho ap dung tiéu chuln nay. Béi véi cc tai liéu vién dan c6 ghi
nam cong bb thl 4p dyng phién ban dwoc néu. D& véi cac tai liéu vién dén khong ghi ndm céng bb thi
ap dung phién ban m&i nhit, bao gdm ca cac stra ddi.

TCVN 6115-1 (ISO 6520-1) Han va cdc quéd trinh lién quan — Phén loai khuyét tat hinh hoc & vét liéu
kim logi - Phén 1: Han néng chéy;

TCVN 6700-1 (ISO 9606-1), Kidm tra chdp nhén the han - Han ndng chdy - Phén 1: Thép;

TCVN 6700-2 (ISO 9606-2), Kiém tra chép nhén thg han - Han néng chay - Phén 2: Nhém va céc hop
kim nhém;

TCVN 6700-3 (ISO 9606-3), Kiém tra chap nhén thg han - Han néng chdy - Phén 3: Béng va céc hop
kim déng;
TCVN 67004 (ISO 9606-4), Kiém tra chép nhan tho han - Han néng chéy - Phén 4: Niken vé céc hop

kim niken);

TCVN 6700-5 (ISO 9606-5), Kiém tra chap nhén the han - Han néng chdy - Phén §: Titan va céc hop
kim titan, zirconi va céc hgp kim zirconi;

TCVN 8524 (ISO 4063), Han va c4c qué trinh lién quan - Danh myc céc qué trinh va ky higu s6 tuong
tng;

TCVN 8985 (ISO 15607), Déc tink kyf thudt va chép nhén céc quy trinh han kim loai - Quy téc chung;
TCVN 8986-1 (1ISO 15609-1), Ddc tinh ki thuét va siwr chép nhén céc quy trinh han kim logi - Déc tinh
ky thuét ctia quy trinh han - Phén 1: Han hd quang;

TCVN 11244-1:2015 (ISO 15614-1:2004), Péc tinh ky thuét va chap nhan céc quy trinh han vét liéu kim
loai - Thiz quy trinh han - Phan 1: Han hé quang vé han khi thép va han hé quang niken va hop kim
niken;

ISO 3452-1, Non destructive testing - Penetrant testing - Part 1: General principles (Tht khéng phé hdy
- Thir thém théu - Phén 1: Nguyén ly chung);

IS0 9015-1, Destructive tests on welds in metallic materials - Hafdness testing - Part 1: Hardness test

on arc welded joints (Thir phé hiy mi han & vat liéu kim logi - Thir 6 ctng - Phén 1: Thix 46 cimg trén
mbi han hd quang);

1SO 9692, Metal-arc welding with covered electrode, gas-shielded metal-arc welding and gas welding -
Joint preparations for steels (Han hé quang kim loai v&i dign cyre boc thubc han, han hb quang kim loai
trong m6i treomg khi béo vé va hén khi - Chuén bj céc méi nbi dbi véi thép);

IS0 14175, Welding consumables - Shielding gases for arc welding and cutting (Vét liéu han - Khi bao
vé dung cho han va cét hé quang);
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ISO 14732, Welding personnel - Approval testing of welding operator for fusion welding and resistance
weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials (Nhé&n sy han - Kiém tra
chép nhén céc tho han médy cho han néng chdy va céc tho céi dat han dién tré dbi véi han co khl héa
va t dong héa hoan todn vét ligu kim loai);

ISO/TR 15608, Welding - Guidelines for a metallic material grouping system (Hén - Nguyén tic chi dao
cho hé théng phén nhém vét liéu kim loai); '

ISO 17636, Non-destructive testing of welds - Radiographic testing of welded joints (Thir khéng phé
hiy cdc méi han — Thir bdng chup &nh tia bt xa céc mbi nbi han);

ISO 17639, Non-destructive tests on welds in melallic materials - Macroscopic and microscopic
examination of welds (Thir khéng phé hiy céc mbi han trong vét liéu kim loai - Kiém tra td chirc thé dai
va té vi cdc méi han);

EN 1708-1, Welding - Basic weld joint delails in steels - Parts 1. Pressurized components (Han - Céc
chi tiét co ban v méi néi han trong thép - Phan 1: Céc bd phén chiu ép lurc).

3 Thuiét ngir, djnh nghia va céac ky hiéu

3.1 Thudt ngir va dinh nghia

Tiéu chuln nay ap dung cde thuat nglr va dinh nghia dwgc cho trong TCVN 8985 (ISO 15607).
3.2 Ky higu

Tiéu ehudn ndy ap dung cac ky higéu sau dugc chi dan trén cic Hinh 1, 2 va 3.

a Chiéu day cta mdi han goc (mm) trong trwdng hep ndy, khodng cch nhé nhét gitra
didm chan va mat méi han)

d, C& Kich thude rd (mm)

d, Budng kinh ngoai clia éng (mm)

d Khodng cach nhd nhét gitra hai éng (mm), xem Hinh 2
g Khe h& gitra 6ng va tm éng

Sp Piém bt dAu cGa dwdng han & chan

¢ Chidu day thanh éng (mm)
t Chiéu day I1&p phli b& mat (mm)
t Chiéu day cla tAm-8ng (mm)
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Hinh 1 - Biéu di&n cic ky hiéu trong mét vi dy
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4 Dic tinh k¥ thuit ctia quy trinh han so bg (pWPS)
4.1 Quy djnh chung

Chép nhan cac phép thlr han éng trong lién két han tdm-6ng phdi dya trén pWPS phl hop voi
TCVN 8986-1 {ISC 15609-1). pWPS phai quy dinh céc théng sb sau duwoc liét ké trong 4.2 va 4.3

4.2 Cac théng sb cho tit ca céc qué trinh han

Céc chi tiét lién quan dén cac thong sé sau'phdi dugc ghi lai cho tit ca cdc qué trinh han:

@) Qua trinh han hodc cac qua trinh han khi st dung nhidu hon mét qua trinh han cho han toan by mét
mbi ndi;

b) D&c tinh k¥ thuat va chidu day clia tAm-6ng va cac chi tiét vd bét cl I6p phi bé& mét nao va chiéu
day cua I&p phi nay;

¢) Bic tinh k§ thuat, chidu day va dwéng kinh ngodi cta éng;

d) Kidu bé tri cac éng (theo hinh vudng, tam gi4c) va khoang céch gilra c4c bng;

e) Hinh hoc clia méi ndi, dwdng kinh thic clia 18 khoan va cac dung sai I8p ghép (bdn vé phéc) phi
hep véi ISO 9692;

f) Lam sach va tAy du m& (thoi diém trong cac budc ché tao va kidu 1am sach, tAy diu ma);
) Ding db g4 kep hedc han dinh, vi tri han dinh va sie gian nd;

h) TAm-&ng va vi tri han;

i} Loai va/hodic tén thirong mai cda vét liéu han;

|) C& (@wdng kinh) va chidu dai day trén mdi dudng han;

k) Nung néng trréc va nhiét 49 gitva céc Iép han, bao gdm ca phuong phap didu chinh;

[) V&n t&e han (han co khi héa);
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) S6 lwgng va sw bb tri cac dudng han, cac diém bét d4u clia cac dwrdng han va céc kich thude cla
méi han (ban vé phac);

n} Trinh ty han;
0) X{r Iy nhiét sau han, bao gﬁm ca phuwong phap diéu chinh;

p) Néu chn thiét, nhiét dd va thoi gian duge khuyén nghi cho sdy/nung khd céc vét liéu han trwdc khi
st dyng;

q) Céc dic diém chuyén ding khac, bao gdm ca cac yéu ciu v& didqu chinh nhiét clp, c&c anh hudng
clia c4c chd tidu nhiét hodc sy gian né clia éng sau han.

4.3 Céc thong sé cho céc qua trinh han riéng

Céc chi tiét lién quan dén cac qua trinh han riéng biét dwec cho trong 4.3a) 4én 4.3d) phai durgc ghi lai
a6i véi cac qua trinh han riéng biét nay, ngoai cac thdng s6 duwgc cho trong 4.2. Céc sé tham chidu cla
¢ac qué trinh han ¢4 lién quan dén TCVN 8524 (ISO 4063).

a) Han hd quang tay dién cwe néng chay (111)
- Dong dién xoay chidu hodic mot chidu va cye tinh;
- Ddng dién,

b) Han MIG, han MAG, day han ddc hodc day han c6 18i thube, ¢d hodc khdng cé khi bao vé rigng biét
(114), (131}, (135), (136), (137)

- Ky hiéu ctia khi bdo v& phl hep véi SO 14175 va lwu lwgng;
- Dién ap hd quang;
- Van téc cap day han hosc dong dién;
- Béi v&i han xung dién: thei gian xung va tAn sé xung, dong dwoc xung va dong dién nén,
¢) Han TIG (141)
- Ky hiéu cla khi bdo vé phl hgp v6i ISO 14175 va luu lwong;
- Dong dién xoay chidu (AC) hodic dong dién mét chidu (DC) va cy tinh;
- Dong dién tinh b&ng ampe;
- D&i v&i han xung dién; thai gian xung va tAn sé xung, ddng dién xung va ddng dién nén;
- Kim loai dién ddy dugc str dung, néu cb.
d) Han co khi héa hodc han ty ddng
- T4t ca cac myc dugc chi tiét héa trong b) hodic ¢} va cac myc sau, néu can thiét:
- Chidu dai hé quang ho#c dién ap hd quang;
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- Khi st dung kim loai dién dky, téc a6 dién day hodic van téc cép day cb lien quan d&n dudng kinh
day han (xem 4.2j);

- Céc théng s6 han khac dwoc 1ap trinh trwde nhu:
- Théi gian 1am sach béing khi trwéce va sau han;
- Céc thay ddi v& mirc dong dién;
- Céc téc d6 tang va gidm dong dién han lién tyc;
- Véan tée han va mrc 86 chay tran kim loai;
- Khi xem xét qua trinh han mat tredc, cln ¢6 thong tin b sung sau:
- Ban kinh quay dién cyc;
- Géc clia dién circ so véi dudng tam éng.
Déi véi tht ca cdc qua trinh han khac, phai quy dinh cac thong sé han.
5 Chép nhin quy trinh han

Ngwedi kidm tra hodc co quan kim tra phai thwe hién viéc chdp nhan quy trinh han cho han éng trong
lién két han tém-6ng lién quan dén tiéu chudn ap dung hodc didu kién ky thuat thich hep.

6 Han phdi han
6.1 Quy dinh chung

Céc phéi han cho thir quy trinh han phai dugc ché tao phii hep véi 6.2 va phai mé phdng dang hinh
hoc ctia mdi néi dwoe stv dung trang sadn xuét hodic dang hinh hoc twong ty trong pham vi céce yéu céu
cGa Pidu 4. Cac thp han phdi duwgc chdp nhan phu hop véi TCVN 6700-1 (ISO 9606-1),
TCVN 6700-2 (ISO 9606-2), TCVN 6700-3 (ISO 9608-3), TCVN 6700-4 (ISO 9606-4) hodc
TCVN 6700-5 (ISO 9606-5). Déi véi cac the han mdy, cd thé thwe hién viéc chp nhén trong qua trinh
thlr phli hep véi ISO 14732,

6.2 Kiéu phdi han
6.2.1 Chuin bj méi ndi va két ciu méi nbi

Céc vi du v& chudn bj mdi ndi han theo 1SO 9692 va két cAu cla mébi ndi han dwge cho trong
EN 1708-1.

6.2.2 C4c @4u mit éng dwgce han theo bé tri hinh tam giac

Khi cac méi han diu mat ng ddi hdi phai bb tri theo hinh tam gidc, phai han it nhét 13 10 dAu mat éng
c6 dwdrng kinh ngodi nhd hon 40 mm (< 40 mm) hoc it nhét 1a 7 dau mat 6ng o duérng kinh ngoai Ién
hon hodc biing 40 mm (= 40 mm) nhu thé hién trén Hinh 2.

10
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Ving A Ving B

Khodng céch nhd nhét gitra hai dng
Pidm bit dAu cbia duéng han & chan méi han
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Cac mat cat a4 xoay clia mot mau thd (céc vi dy vé vi trf clia cac dudng cét)
Hinh 2 - Phdi han cho céc ddu mit éng dwec bé tri theo hinh tam gidc

6.2.3 Cac ddu mut éng dwece han theo bé tri hinh vudng

Khi c&c méi han ddu mt éng @i hdi phai bé tri theo hinh vudng, phai han it nhét 1a 12 dAu mut éng cé
dudng kinh ngoai nhd hon 40 mm (< 40 mm) hoi3c it nhéit 1a 9 dAu mut éng cé dwdng kinh ngoai 1én

hon hoZe bang 40 mm ( > 40 mm) nhu thé hién trén Hinh 3.
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Ving A Ving B
CHU DAN:
dy Khodng cach nhd nhét gitra hai éng
$p Diém bét diu cla dwérng han & chan mdi han
A-AIB-B cac mat cét 85 xoay clia mdt mAu thip (cac vi du v& vi trf cla cac dudng cét)
Hinh 3 - Phoi han cho c&t diu mat 8ng dwgc bé tri theo hinh vudng

7 Kiém tra va thie
7.1 Thye hién
7.1.1 Quy djnh chung

Déi véi mét quy trinh han dwgce chdp nhan, cing mét phdi han dai dién phép thir quy trinh han phai tuan
theo 7.1.2 4&n 7.1.6 va, khi c6 y&u chu, phai tusn theo cic phép thir ddy ra duwere md ta trong 7.1.7.

7.1.2 Kiém tra bing mét

Sau khi [am sach thich hop va ndu cé yéu clu sau bat ¢ x& Iy nhiét ndo sau han va triréc khi cit mau
thir, phdi han phai dugc kiém tra bing mét véi mire 6 100 %.

C4c méi han phai c6 dudng vién ddng ddu, khéng cé sy gia cwdng qua mirc, véi cac 16 dng khéng co
bét cir giot kim loai bén tée nao va phai phii hep vé&i Bang 1.

7.1.3 Kidm tra bing chét thim thiu

Céc b& mit bén ngoai clia tht cd cac méi han phai dwoc kidém tra 100 % bang chét thdm thau phu hop
vé&i 1ISO 3452-1.

12
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7.1.4 Kiém tra bing chup anh tia birc xa

T4t ca cac mbi han cho thir nghiém, trlr cac mdi han diing cho céc phép thir ddy ra phai dugc chup
anh tia blrc xa phii hgp véi 1ISO 17636. Mot vi du dwge cho trén Hinh 4. Trong trurérng hop nay, chidu
day cla tAm-6ng phéi dugc giam ditlr 5 mm dén 12 mm.

Kich thwéc tinh bang milimét

700
S

T

AN N
3 A 5
CHU DAN:
1 Ngudn chiim tia birc xa
2 Macasit blrc xa (thép/chl)
3 Phim
4 Hep kim
5 NGt chan

Hinh 4 - Thyc hién kiém tra biing chyp anh tia birc xa
7.1.5 Kidm tra td chic thd dai

Sau khi kiém tra blng mé&t va kiém tra khdng pha hly, phéi han phai dwoc cit theo cdc mat cét nhu a2
chi dan trén cac Hinh 2 va 3 biing céch cwa hodc gia céng co va [am 1 ra hai diém bt dhu cla cac
dudng han & chan méi han. Cac mau thir cho kiém tra td chirc thd dai phai dwgc chudn bj va kiém tra
phit hgp v&i ISO 17639.

Phai thire hién cac kiém tra t chirc thd dai cla cac mat cét bd sung & danh gia sy phit hop véi cac
murc chap nhan trong 7.2 khi phép chup anh bang tia blre xa phat hién ra cac khuyét tat khic véi cac
bot khi.

7.1.8 Thir dd cirng

Chi thyre hign thir mét day dd cieng théng thudng 12 HV10 phi hgp véi 1ISO 8015-1 cho cac nhém thép
2, 3, 4, 5, 6 va 7 phll hop v&i ISO/TR 15608 va cho cdc méi ndi kim loai khac nhau gilra cac thép
austenit va ferit.

Do cieng phai Gwge ghi lai dbi vai kim loai han, ¢d kim loai co ban va ving chju dnh hwdmg nhiét.

13
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7.1.7 Thir ddy ra hodic kéo ra

Néu didu kién ky thuat cé yéu cAu, c6 thé cAn phai thiee hién cac phép thir dAy ra hosc kéo ra.

7.2 M&rc chip nhan
7.21 Quy djnh chung

Céc ndi dung chi tiét sau dwoc sl dung cho thir chip nhan céc quy trinh han hoc véi céc quy trinh
han dwoc quy dinh cho mét tng dung riéng.

7.2.2 Kiém tra bing mét

Bang 1 - Kidm tra bing mét

86 TGN 01551 Gii han cho cac
thip Khuyét tatitén goi (ISO 6520-1) Nhén xét khs A
t sé tham chiéu y
Nt 100 Tét ca cac loai vét nit | Khong cho phép
Nt hdm cudi 104 Khéng cho phép
Ré& bé mat 2017 T4t ca céc loai rd nhin | Khdng cho phép
Réng co hdm cuébi 2024 théy trén b mt
4 | Bavia qua thanh éng Khéng cho phép
_Chay tran kim loai . 506 x < 0,5 mm déi véi
éng
. ds < 25 mm, dwong
4, Kinh ngodi va
x < 1 mm déi véi éng
da > 25 mm, duwéng
kinh ngoai
6 | Ba via dwéi gAu mat éng (chi Khéng cho phép khi
dbi véi mbi han géc) lam cac kich thwéc
mdi han nhd hon so
voi yéu ciu
7 | Chay canh 5011 01t

7.2.3 Kiém tra bing chét thim thiu

Khéng chép nhén c6 bét clr s\ chi bao thAdm thiu c6 kich thuwdc ndo trong kim loai han hoic vuéng

chiju dnh hwéng nhiét,
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7.2.4 Kidm tra biing chyp anh tia bivc xa
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Bang 2 - Kiém tra bang chyp anh tia bire xa

TCVN 6115-1
Sé: ét tat/tén goi ISO 6520-1 Nhén xét Y
thip Khuyét tit/tén goi .( -. ) anx c4c khuyét tat
ty s6 tham chiéu
8 | Nt 100 Tét ca cac loai vét ntit Khéng cho phép
9 | Ranh khi (r8ng kéo dai) 2015 Khéng cho phép
R td sau 2016
10 | Rd tap trung (r8 cum) 2013 Khdng cho phép
11 | Bot khi (rd khi) 2011 d;<0,25t
Bot khi phan b déu 2012 max. 1 mm
R& chubi 2014
- Méi méi néi éng cb téi
da'la hai 16 véi c& 18 d,
cho phép
- Khodng céch gilra hai
18 t6i thiéu 1a bdng 2 x d,
theo hwéng chu vi
12 | Ngam tap chét rén 300 Khong cho phép
13 | Khéng chdy ngéu 401 Khéng cho phép
14 | Khong thiu 402 Khéng cho phép

15
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7.2.5 Kiém tra td chirc tho dai
Bang 3 - Kiém tra té chirc thé dai

sé TCVN 61151 -
] . Gi&i han cho céac

thee Khuyét tat/tén goi (1ISO 6520-1) sé Nhan xét khhy 4t

tw tham chiéu

8
dén Xem Bang 2

14

15 | Chiéu day méi han a209t

Kich thwdc chiéu day
méi han géc a bang bén
kinh clia vong trdn 1én
nhét noi ti€p hoan toan
trong mbi han cé tam &
trén chan méi han

7.2.6 Cac gia trj 46 cirng

Céc két qud tir phép thir @6 clng phéi dap Ung cac yéu cdu dwoc cho trong TCVN 11244-1
(ISO 15614-1), Bang 2. :

7.2.7 Taitrong ddy ra ho#ic kéo ra

Cac yéu cAu nén duoc xac dinh trong dg'g tinh k¢ thuét.
8 Pham vi chdp nhén o

8.1 Quy djnh chung

TAt ¢4 cac didu kién c6 hidu e dwgc cdng b diwrdi day phai dwgc dap (ing mot cach ddc lap dbi véi
nhau. Céc thay d8i virgt ra ngoai pham vi da quy dinh can phéi cé phép thi¥ quy trinh han méi.

8.2 Lién quan d&n nha san xuit

Chép nhan mét dac tinh k§ thuat cia quy trinh han (WPS) duge cip cho nha san xult 6 hiéu lyc dbi
v6&i han trong phan xwdng va trén hién trwdng trong cling cac didu kién kidm sodt ki thuat va chét
Ireng clia nha san xuét.
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8.3 Lién quan dén vat li¢u
8.3.1 Kim logi cor ban

Theo tiéu chudn nay, phai 4p dung cdc nhém vat ligu duge lidt ké trong ISO/TR 15608. i véi pham vi
chép nhan, phai 4p dyung phén c6 lién quan ciia bd TCVN 11244 (ISO 15614)".

8.3.2 Cic kich thieére clia dng va tim éng
Déi véi tht ¢ cac kich thwére hinh hoc, pham vi chap nhén dwec cho trong Bang 4.
Bang 4 - Pham vi chép nhén cho cac kich thwée hinh hoc

Phéi han Pham vi chdp nhén
Tén goi
mm mm

Chiéu day 1&p phl b mét t <3 >t

tyz3 z3
Chiéu day ctia tAm-éng t, < 35 =t

;=235 =35
Chiéu day clia thanh éng - han t 0,5tdén2t
tay '
Chiéu day clia thanh éng - han t t+0,21¢
co kKhi hda hodc ty dgng
Pudng kinh ngoai cla éng d, >d,

8.3.3 Bwong bd tri dng

Chép nhan mét quy trinh han khi st dyng mot dwéng bé tri rigng cho cac dng phai bao gdm chép nhan
cho bét clr kiéu dwdng bé trl éng nao khac véi didu kién |a khoang cach nhd nhét gitra hai éng d (xem
cac Hinh 2 va 3) khdng dugc giam xubng thap hon khodng cach dwge sir dyng trong quy trinh han
dugc chép nhan.

8.4 Quy djnh chung cho cdc quy trinh han
8.4.1 Qua trinh han

Chép nhan chi ¢ hiéu lyc cho qua trinh han dwes sl dung trong phép thir quy trinh han. Trong phép
thie quy trinh ¢6 nhidu qua trinh han, chAp nhan chi c6 higu Iwe dbi véi thir ty dwec s dung trong qua
trinh thir chap nhan.

1 véi didu kign 13 cac phin ¢6 lién quan dang duoc $04n thdo thl pham vi chdp nhan nén phil hop véi ddc tinh k§
thuét.
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8.4.2 Vj tri han tdm-éng

Chép nhan chi ¢ hiéu lwc d8i véi vi tri han duoc st dung trong phép thir quy trinh han.

8.4.3 Kidu méi néi han

Chép nhan chi ¢é hidu lwe cho kiéu mdi ndi han dwere s& dung trong phép thir quy trinh han.

8.4.4 Kim loai dién d3y, phan loai

Pham vi ch&p nhén céc kim loai didn dly bao ham cac kim loai dién dly khéc véi didu kién 14 ching:

- Thude cling mét nham céc dic tinh kéo. Sy thay @di clia loai 1&p phi sé doi hdi phéi cb sw chép nhén
mé&i déi véi quy trinh han; ho#c

- Thude pham vi cling mét thanh phdn héa hoc danh nghia.
8.4.5 Kim loal didn ddy, kich thwéc

Chép nhan dwgc cp cho cac dwdng kinh cla dién cye ho#ic cac dwdng kinh cta day han hodc cho
cAc vat liéu han chuyén ding, vi dy céc 6ng I6t, dém 16t dwgc st dung frong phep thir quy trinh han.

8.4.6 Loai dong dién

. Chép nhan dwgc cip cho loai dong dién (xoay chidu, mét chidqu hodc dong xung dién) va cyc tinh
dwoc stv dyng trong phép thi quy trinh han.

8.4.7 Nhiét cdp
Chi 4p dung céc yéu cAu clia didu nay khi cé quy dinh phai didu chinh nhiét c4p.

Khi 4p dung cac yéu ciu vé a9 cing, gidi han thap nhét clia nhiét cAp Ia nhiét lrong dwgc s dung trong
phép thir quy trinh han hodic c6 thé 1én hon nhiét Iong dwgc ding trong han phdi han 25 %.

8.4.8 Nhiét 4% nung néng trwdc

Gi6i han duéi clia nhiét do ﬁ(.mg néng trwée cho chép nhan 1a nhiét 48 nung néng tredrc duge st dung
tai IGc bét dAu cla phép thir quy trinh han.

8.4.9 Nhiét d¢ gitra cac 1&p han

Gi&i han trén clia nhiét 4 gitra cac I&p han cho chép nhén 14 nhiét 46 danh nghta gitra cac I6p han dat
dugec trong phép thir quy trinh han.

8.4.10 Xir Iy nhiét sau han

Thir quy trinh han ¢ x& Iy nhiét khéng bao gdm thir quy trinh han khéng ¢é x ly nhiét va ngugc lai.
Pham vi nhiét 46 dworc stv dung cho phép thr quy trinh han 14 pham vi dwec chip nhan. Khi cb yéu
cAu, cac téc d8 nung néng, 1am ngudi va thei gian duy tri phai cé lién quan dén bd phan hosc chi tiét
dang san xuét.
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8.4.11 Khi béo v§

Chép nhan cép cho khi bdo vé dugc han ché cho loai khi (thanh phln danh nghfa) phl hep véi
ISO 14175 dwgc st dyung trong phep th quy trinh han.

9 Mau bién ban chéip nhian quy trinh han (WPQR)

Bién ban ch4p nhan quy trinh han (WPQR) 12 mét ban bao céo céc két qua danh gia m&i phéi han, bao
gdm ca cac thir lai. Bién ban nay phai bao gdm cac muc ¢6 lién quan dugc liét ké cho d%c tinh ki thuét
cha quy trinh han (WPS) trong Pidu 4, cling vé&i cac chi tiét clia bat ctr yéu t& nao ma co thé loai bd
duwoe bdi cac yéu clu cla Didu 7.

Néu khéng c6 cac yédu td ndo bj loai bd hodic khong c6 cac két qua thir ndo khang dwgc chip nhan thi
WPQR néu chi tiét cac két qua thtr quy trinh han phdi han sé dugc chdp nhan va ngudi kiém tra hodc
co quan kiém tra phdi ky x&c nhan va ghi ngay ky.

Phai st dung mét m&u WPQR d ghi c4c chi tiét v& quy trinh hain va cac két qua thtr dé d8 dang cho
viéc danh gia va trinh bay théng nhit cac théng sb.

Vi du vé mdt mau WPQR dugc cho trong Phuy luc A.
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Phu luc A
(Tham khao)

Mau bién ban chép nhan quy trinh han cho cac méi néi éng
trong lién két han tim-6ng (WPQR)

Chap nhén quy trinh han - Chirng chi thir

Quy trinh han ctia nha san xuét: Nguwdi kiém tra hodic co quan kiém tra
Sbthamchidu..........cccocooeviiiiiiinn e, 86 tham chidu: ......ooomveeeir e
IR RITEUIE e cvmmonmssono s s S S S A A T A
12 o 4 O OO OO PO PO PO URORRRTN
QUY GIBITIEU CRUBN ECE oottt ctste st st e et e st e st et ee et et s st et b st s e st osestasssnasnssssesrratsranesoronstone
3 To =1 £ =T OO OO OO

Pham vi chép nhén

LT (o T sSSP O USSR PP PSPPSR
BRI PV BT cnasmonsins smssmmacuisessamass o snsss s R A S A AR TR
Vat liéu cor ban: TAm éng: ....ooooovvviee e, | LOP P v ONGE e,
Chidu day tAm éng (mm); .............occcooe. LEp PRA (MM): Lo, Ong (MM): ..oocveirnnen.
Puong kinh ngoai cia éng (mm); .......... T ceerer. K@ W& (@) (MM coverenrreeeeeeveeeeseeeeeeeeee
BT T T [T e e T T T W T o W
I B OB ccmsiavors s ot v st e R 0 T T v TV B 3 SIS £
LOR BNG GIBN NN ....v.vvvvvseeseessssssssssesssess fosssssssssssssesesessesssesessassssessses s bbb sssssssssssssosenes
VP RAN, cocvammmi s mi v p s e a0 O B S VB T R
NUNG NG ITUGC: ..o evvrvereeeeesesesseessesessseeessssesessss s et esesesmsessseesmeeseeseessesee e et sees e s e senereseee e
XU 1Y NRIGE SAU RAN: ..o e
THORGHRRAC! ovimmvmnmnmsnisnmammis s i i T T T e

Chirng nhan ring cac mébi han thir nghiém da duere chudn bi, han va thir nghiém thich hep phil hop
véi cac yéu cAu clia quy dinh/tiéu chudn thir da néu trén.

Dja diém Ngay cép Ngurdi hodic co quan kiém tra
Tén, chi¥ ky va ngay ky
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Cac chi tiét vé thir méi ndi éng trong lién két han
ST (T U SRNURU
Quy trinh han cGa nha san xuét

S8 tham ChiBU: ..o

SO LWPOR: v mamimisasissei

...........................................................................

NB2 SAN XUAL oot

TeEn clathe hAN: ..oocoeeicveeeicrcrteeee e rreneeaes
QUAINN RAN s mamrraa s e

Kiéu mdi ndi: —.oeveeenene

TCVN 11244-8:2015

tim-éng

Ngudi kiém tra hodc co quan kiém tra: .............

Phuong phép chudn bj va lam sach:

PXc tinh ky thuat cla

o AT smumanonss
5 17 o OO
Chidu day vat iéu (mm): - TAm-6ng: ......coenon.....

vt liéu co ban:

~L&pphl: s

N wsnniseas

Pudng kinh ngoai cla éng (MM): ....oooveviverrnenes
Vj tri han:

Ban vé phac cilia phdi han phi hep vél Didu 6

Ban phéc thao chuin bj mél ndi han

Cac chi tiét vd han
Co& kich o Loai | Vantéc Vin téc _—
: h ng

puong | OU& | thwoe | PP | Bignap | gong | cApasy | han’ !

trinh | kimlogi | dign o cép

han Vv diénlcye n
han | didn ady A w— _ KJfem
mm n m/min | em/min

Lo SRCT VA VAV GBI I .. cntimeemmamsnmsisssabsasibing AR R R A AN RS S T R RSB Wea oA

7 Néu c6 yéu cAu
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Phan loai kim loai dign day va t8n thiPONIG MBI w.cereieeme oot
LAM KNO NOHC SAY KNB: - ooevoeorveoreremreaseisresssesesesessasesssassmbssasssssnss oo e op s eSS
KO DBO V&: oo eetsts s s s s ss e eas ot ses e chERs s R e e R AR b RS RRRS A RS L
Leed lrong KO = DEO V. ...eoeeeererccercsisnisini st § e ensaoensssnesmemesen A T
KIBU/CE TIBM GG VOMTIAIM 1ovvreeeeeeresesesennseeeeessssessmasessaesaea s ssesssas a8 o1 he om0
" Chi tit VB Kep Chit 81 HUEC KR RAN: +.vvc.evoereseeesoeverres e ssmesessessssssssnoneass s st
INHIET GO NUNG NONG TG, ..ovoreeeceiccicececa ittt e s
Nhiét A0 QilPa CAC IEP HAN oottt e S S
X0 Iy nhiét 5au han VA/MOAC hOA GIA% ....vccririerr et
Thévi gian, nhigt @8, pheong PhAP: ...cceceiier e e R R e b s

Téc a6 nung néng va 1am ngudi’

NRAN XEE st are s Théng tin thém? (xem trén mét t& riéng)
Nha san xuét: Nguwdi hodic co quan kiém tra:
Tén, chr ky va ngay ky Tén, chir ky va ngay ky
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D06 a0 AONG (DIEN A, AN SB): ....vvoeeeeeeeevete oo oo eessstsee s s i sasse s e

Khoang cach &ng tiép xtc (bép han)/chi tiEt gia CONG: ...........coooueverceerereesssessssssssnessesse s ssessssnes

GO0 II0 TS e erenrasesasenssrtsssssarssseanmennrsnsnssnssravsnssmsnd it sb i T T iR B

D6 tAng dBNG &N (A) F: ..vvoveeeeee s BB oo
Tao thanh b8 han (A): ....c.ovvveee e eee e e e
VAN tde day han (MM/S): ....cvivverrieniiniecisreienionne

cho dudng han tht nhdt™: ...............

e FIONGE woerreereeeeeereeeereeeesseenn(S)

.................. Theri gian (8): ..covvrivvrinieniviinnns

.........................................................................

cho dudng han the hai:™ .......cocvveveeeeeeens

cho dwdng han thee nhédt™: .. ...

Déng dién I&n nhét (A):

cho dwdrng han ther nh&t™: ...
TAN SO XUNG: oo er s aesesaas
Thei gian quay vong (tuln hodn) (8): ...ocvrerriinninens
cho dudng han the nhédt™: ... ...

©% gidm dong dién (AYtF: ..o Q8T

Xung, day han: ce[] Khéng []
Xung, quay: co] Knéng []

cho dudng han thir hai™ ......c.oeeeeeenee..

cho dwong han thé hai:™” .......cc.cceevvennnne

.........................................................................

.........................................................................

cho dudng han thir hai:” ........ccooccvenee.

v HONGE e e (S)

LR T g i U TSR ———

") C&c di lieu han cho han ty dong.

.......................................................................

.......................................................................

.......................................................................
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Két qua thir
Quy trinh han ctia nha san xuét Nguedi kiém tra ho3ic co’ quan kiém tra:
SOHEN ShIBE o nnammaniaRRa B A AR TR cicssiicussssmnasuaisaesviosaes
Kiém tra bing mét
Khong phan a6i [] Cé phan déi[] Nhén xét
Kidm tra bang chit thdm thdu
Khéng phan 86i [] Cé phan @éi Nhan xét
Kiém tra bing chyp anh tia birc xa
Khéng phan @6i (] Cé phan déi [] Nhan xét
Kiém tra-td chirc thd dai
Chidu day méi han Pénh gid Nhén xét
Yéu cdu do dugc

min (mm) Khong phan déi[]
max (mm) Céophanddi [J
Chdpnhan  Cé[] Khéng[J

Thir @6 cirng” !
KIBUAT ITONG: —oeeveo e eeesaereesesesessaeessssessessasas s s s Emee s e oo e aas et iR R R e bbb
VAL HBU GO BAN: oo e eeee st s brasbesesssese b e s e ameseemeemean e s g empE e s e s e s ee s emseemesbedes samabsds b e ms s Ao e nr e b
HAZ: .....cout
KT OB MBI, s cvrrcasrsss serosens sanernasss eemsssassnsnmarsmssemrans i o R R S B A R
Thir nén hodc kéo !
Re (MPa) Rm (MPa) Vi tri art Nhén xét
Yéu clu
™) Néu c6 yéu chu
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CACPhOPHNERNAG! cuciiivwinsiemssisrussesmmsuiniinmsrasssis i i i aro A anas TSN 10T A28 B oS08 A oA R S8 P AR
R =TI (=. oAU PP PPOPPTPR

.............................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................

Cac phép thlr duwrgre thyre hién phit R'p vOT CAC YBU CAU CUAL .....veevveeeeeetsnsresrsne et eeserenrans
Sé tham chidu clia b4o c40 Phong thik NGRIBM: .......cccvrvce e e s sr e seecenn
Céc két qua thiv: dwgc chdp nhan [ khdng duec chip nhan ]
Phép thlr dwec thwe hién véi sy cd mét cla:

Nguwdi hodc co quan kiém tra

Tén, chi¥ ky, ngay ky
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PHU LYC ZA

(Quy dinh)

Céc tiéu chuin ISO/TCVN va Chau Au twong dwong

EN 287-2

TCVN 6700-2 (I1SO 9606-2)

Kiém tra chép nhén thg han - Han néng chdy - Phén 2:
Nhém va cde hop kim nhém

EN 439

ISO 14175

Welding consumables - Shielding gases for arc welding
and cutting (Vat liéu han - Khi bdo vé ding cho han vé
cét hé quang)

EN 1043-1

ISO 9015-1

Destructive tests on welds in mefallic materials -
Hardness festing - Part 1: Hardness test on arc welded
Jjoints (Thir phé& hily céc mbi hén trén vét ligu kim loai -
Thir 86 cing - Phan 1: Thiy d6 cing trén céc méi nbi
han hé quang)

EN 1321

ISO 17639

Non-desfructive examination of fusion welds -
Macroscopic and microscopic examination of welds
(Kiém tra khong phé hdy céc mbi han néng chéy - Kiém
tra t6 chirc thé dai va té vi cdc mbi han)

EN 1418

ISO 14732

Welding personel - Approval testing of weldng operators
for fusion welding and resistance wild setters for fully
mechanized and automatic welding of metallic materials

(Nhén sy han - Kiém tra chdp nhén thp han méy cho
han néng chéy va thg cai dat han dién trd dung cho han
co khi héa va tie dfing hoan toén céc vét liéu kim loai)

EN 1435

1SO 17636, .

Non-destructive examination of welds - Radiographic
examination of fusion welded joints (Kiém tra khong phé
hdy céc méi han - Kiém tra bang chup énh tia birc xa
céc mbi nbi han ndng chay)

EN 29692

180 9692

Metal and arc welding with covered electrodes, gas
shielded metal-arc welding and gas welding - Joint
preparation for steels (Han hé quang kim loai v6i dién
cye duoc boc thube han, han hd quang kim loai ¢6 khf
béo vé va han khf - Chuén bj méi néi déi v&i thép)
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