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L&i né6i dau
TCVN 9024:2011 hoan toan twong dwong véi ISO 12776:2008.

TCVN 9024:2011 do Ban ky thuét tiéu chudn quéc gia TCVN/TC 51 Palét ding
dé vén chuyén hang héa, vét liéu bing phwong phép tai don vj bién soan,
Téng cyc Tidu chuin Do ledng Chat lvong dé& nghj, Bd Khoa hoc va Cong
nghé codng bb.
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Loi gi¢i thiéu

Hé théng nang chuyén, xép d& don vj tai tdm 16t bao gdm viéc sir dung tAm vat liéu
méng, tam I6t, nhu mdt nén ma trén d6 cac loai hang hoéa dwgc xép ghép véi nhau
thanh mét don v tai dé nang chuyén, xép d&, van chuyén va luu gitr. TAm 16t cho mét
phuong 4n dé st dung cac palét cho viéc xép ghép, nang chuyén, x&p d&, van
chuyén va lwu git hang héa dang don vi tai.

Dé sir dung cac tAm I6t, xe nang chuyén théng thudng dwoc trang bj mdt bd phan
chuyén dung ding dé kep, kéo va ddy cac don vi tai tdm 16t. B§ phan phy nay c6 thé
cb dinh hoc di dgng tiry theo ng dung va hoan canh. Néu tit ca cac xe nang chuyén
trong chu trinh phan phédi dwgc trang bi bd phan phu thich hop, tAm 16t chi dwoc yéu
cau lam nén cho viéc nang chuyén, xép d& hang héa. Cac don vj tai trén tAm I6t, c6
thé dugc nang 1én, xép chdng va sau d6 dwoc it ra va van chuyén nhe mét don vi.
Chiéu cao xép chdng c6 thé cao bang nam I&n chidu ctia don vij tai, phy thudc vao do
b&n clia bao bi. Tuy nhién, c6 thé sir dung tim I6t két hop v6i palét & mét vai giai
doan trong chu trinh phan phéi.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 9024:2011

Palét — Tam 16t
Pallet — Slip sheets

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay qui dinh cc tAm 16t dwoc stir dung dé sép xép hang héa thanh mét don vi tai, va ciing
dé xép, d&, van chuyén va ct gitr hang héa dang don vi tai dwgc van chuyén chi yéu bing xe nang
xép trang bij thiét bj diy kéo.

2 Tailiéu vién din

Céc tai liéu vién dan sau la can thiét cho viéc 4p dung tiéu chudn nay. D6i voi cac tai liéu vién dan ghi
nam cdng bd thi &p dung phién ban dwoc néu. BSi véi cac tai liéu vien din khéng ghi nam cong bé thi
ap dung phién ban méi nhat, bao gdbm ca cac stra dbi (néu co).

TCVN 1862-2 (ISO 1924-2) Gidy va cécténg — Xac dinh tinh chét bén kéo — Phan 2: Phuong phép téc
dé gian dai khéng dbi (20 mmvmin);

TCVN 4501 (ISO 527) (tht ca cac phan) Chét déo — Xéc dinh tinh chét kéo;
TCVN 5118 (ISO 3676) Bao g6i— C& kich don vj déng g6i — Kich thuée;

TCVN 9022 (ISO 6780) Palét phdng dé nang chuyén, xép d& hang héa lién luc dia — Kich thuée chinh
va dung sai;

ISO 445 Pallets for materials handling — Vocabulary (Palét dé ndng chuyén, xép d& hang héa — Tir
vung).

3 Thuat ngir va dinh nghia
Tiéu chudn nay &p dung cac thuat ngi va dinh nghia trong ISO 445 va cac thuat ngr dinh nghia sau.

31
Ciét géc (corner cut-out)
Ranh géc (comer notch)

Hinh dang géc trén hai mép gap (3.18) canh nhau, cac tAm 16t (3.17) ¢6 ba hodc bdn mép gép.
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CHU THICH: Hinh dang c6 thé Ia mét cét géc 90°, cat goc chéo hodc xé ranh.
3.2

Cactong song (corrugated fibreboard)

Céctdng gobm mét hodc nhiéu tdm gidy udn séng dwoc gén keo véi mét tdm phéng hodc gitra nhiéu
tdm phang.

[1SO 4046-4:2002, dinh nghia 4.49)
3.3
Phwong cét ngang, CD (cross direction, CD)

Phwong vudng goc véi phurong gia cong (3.10) cla tam 16t (3.17) béng cactdng séng va cactdng cirng.

34

Chiéu sau (depth)

Kich thwéc tam 16t (3.17) song song vé&i phirong van chuyén bang thiét bi nhu xe nang xép kiéu day
kéo.

3.5

Tam 16t str dung mét 1an (expendable slipsheet)

Tam 16t (3.17) bj loai bd chi sau mt chu trinh str dung.

3.6

Kich thwéc mat trwedre (frontage)

Kich thuéc thm 16t (3.17) theo phwong vudng goc véi phurrong van chuyén bang thiét bj nhwe xe nang
xép kiéu day kéo.

3.7

Mép gép nhiéu I&p (laminated tab)

Mép gap (3.18) dworc gia cwéng voi mét 16p gidy, chét déo, vai hodc vt liéu trong ty vao mép gap va
b& mat tai (3.9), cho phép mot phan chiju don vi tai.

3.8

Chiéu dai (length)

Kich thude tAm 16t (17) twong (rng v6i kich thudc bé mat tai (3.9) 16n nhét.

CHU THICH: Chi&u dai va chidu réng khéng dugc dinh nghia cho cac bé mat tai dang vudng.



TCVN 9024:2011
39
Bé& mat tai (load surface)

Phan tAm 16t (3.17) chiju don vi tai trong hang héa hogc san pham.

3.10

Phwong gia cdng, MD (machine direction, MD)

Phuong song song v&i phurong ché tao cla tam 16t (3.17) bing cactdng séng va cactdng cing.
3.1

Khéi Iwgng van chuyén I&n nhét cho phép (maximum authorized freight mass)

Khéi leong tai Ién nhat ma tAm 16t (3.17) c6 thé chiu dugc khi lam viéc.

3.12

Kich thuvéc danh nghia (nominal dimension)

Kich thuéc thue clia thm 16t (3.17) bao gdm bé mét tai (3.9) va cac mép gép (3.18).
3.13

B6 phan diy kéo (push-pull)

B& phan dugc din dong bang co khi, thiy e hodc khi nén trén xe nang chuyén cdng nghiép dung dé
rat tAm 16t ra.

3.14
T4m 16t tai ché dwere (recyclable slipsheet)

VAt liéu lam tAm 16t (3.17) c6 thé duoc ché bién lai.
3.15

T4m 16t str dung lai dwegre (reusable slipsheet)
T4m 16t (3.17) dwgc dy dinh st dung nhiéu 1an.
3.16

Pwong go (score line)

Vét hozic nép g4p trong Vvat liéu tdm 16t (3.17) dwoc tao ra dé dinh vi va 1am cho viéc gép tao mot mép
gép (3.18) duoc dé dang.



TCVN 9024:2011
3.17

Tam 16t (slipsheet)

Tam vat liéu phang, dang hinh thi¥ nhat c6 mét mép gAp trén mot hodc nhidu canh, dwoc siv dung 1am
nén cho viéc ghép, van chuyén, luu gitr hodc chuyén ché hang héa va san pham dwéi dang don vi tai.

3.18
Mép gép (tab)

M6t phan hodc cac phan clia mot tAm 16t (3.17), vugt qua cac kich thuée don vij tai @8 thuan tién cho
viéc van chuyén bang bd phan kiéu dy kéo (3.13) dwoc trang bi mét md kep.

3.19
Chiéu day (thickness)
Bé day (caliper)

Kich thuéc theo phurong thdng dirng toan bd vat liéu tm 16t (3.17).

3.20
Chiéu rdng (width)
Kich thuéc tm 16t (3.17) twong (g véi kich thwéc bé mat tai nho.

CHU THICH: Chiéu dai va chiéu rong khdng dwoc dinh nghia cho cac bé mét tai dang vudng.
3.21

Chiéu réng ciia mdt mép gap (width of a tab)

Chiéu sau ctia mdt mép gap (3.18) lién ké phia bé mat tai (3.9) dai hoc ngén.

3.22

Do bén kéo gidi han (ultimate tensile strength)

Kha naing chiu tai trong kéo I6n nhét cla tdm 16t (3.17).

4 Sy nhan biét cac bd phén

Tén clia cac bd phan clia tAm 16t dwgc thé hién trén Hinh 1.
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CHU DAN
1 Mép gép (3.18)
2 Bémattai (3.9)
3 Duong go (3.16)
4 Chiéu réng cia mép gép (3.21)
5 Chiéu dai (3.8)
6 Chidu réng (3.20)

Hinh 1 - Cac bd phan ctia tdm 16t (hinh dwec thé hién 13 mét vi du)

5 Kiéu, phan loai va khéi lwgng van chuyén I&n nhit cho phép
5.1 Kiéu

5.1.1 Qui dinh chung

Cac kiéu tAm 16t dwgc mo ta va thé hién trong 5.1.2 dén 5.1.5.

5.1.2 Kiéu 1 — T4m l6t mot mép gép

Tam 16t chi c6 mot mép gép & mdt mét bén clia tAm I6t. Kidu nay dugc sir dung & xép va do don vi tai
tlr mét bén. Xem Hinh 2.

Hinh 2 - T4m I6t mdt mép gép
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5.1.3 Kiéu 2 - T4m I6t hai mép gép

5.1.3.1 Kiéu 2A - Tam 16t hai mép gép - Lién ké&

Tam 16t c6 hai mép gép & hai mét bén lidn ké clia tAm I6t. Kiéu nay dwoc st dung dé xép va do don vi
tai tir cac mat bén lién nhau. Kiéu nay st dung tién loi khi thay dbi huéng ctia cac don vi tai dang chir
nhat trong qua trinh van chuyén, cét gi® va phan phéi. Mot trong hai mép gip c6 thé dwoc sir dung lam
dy phong néu mép gép kia khéng str dung dwoc. Xem Hinh 3.

Hinh 3 — Tam I6t hai mép gip — Lién ké
5.1.3.2 Kiéu 2B - T4m 16t hai mép gap — Dbi nhau

T4m 16t c6 hai mép gép & hai mat bén déi nhau ciia tAm 16t. Kidu nay dwoc sir dung dé xép va do don
vi tdi tir cac mat bén déi nhau. Mot trong hai mép gép c6 thé duoc st dung lam dy phong néu mép gép
kia khéng str dung dwgc. Xem Hinh 4.,

Hinh 4 — Tam 6t hai mép gip — Déi nhau
5.1.4 Kiéu 3 - Tam 16t ba mép gép

T&m 16t c6 ba mép gép & ba mét bén ctia tAm I6t. Kidu nay c6 cac dic tinh két hop clia tAm 16t kidu 2A
va 2B. Xem Hinh 5.

Hinh 5 — T4m 16t ba mép gép
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5.1.5 Kiéu 4 - T4m 16t bén mép gép

TAm 16t c6 bdn mép gip & bdn mat bén ciia tAm 16t. Kidu ndy c6 cac déc tinh két hgp clia tam 16t kiéu
2A, 2B va 3. Kiéu nay cling dwoc st dyng dé bao quanh va git &n dinh don vi tai bng cach gép tt ca
cac mép gép. Xem Hinh 6.

Hinh 6 - T4m 16t bén mép gip

5.2 Profin goc ctia mép gép
5.2.1 Qui dinh chung

Cé4c préfin goc clia cac mép gép dwgc md ta trong 5.2.2 dén 5.2.5 va dwoc thé hién trén Hinh 7. Cac
dwdng nét dit thé hién cac dwdng go. Hinh 7 thé hién cac vi dy tAm 16t co hai mép gép lién ké.

1N [

5

a) Cat goc 90° b) Cat géc chéo  c¢) Géc dwgre xé ranh  d) Géc dwee cét dinh
hinh (die-cut)

Hinh 7 — Céc vi du vé cac préfin goc ctia cac tdm 16t cé hai mép gép lién ké
5.2.2 Cat goc 90°

Kiéu nay dwgc st dyng rdng rai va dé lam. Cac mép gép co thé gap duoec mot cach ddc Iap, didu nay
la cén thiét dé tranh cac mép gép khong bj dé ép hoac bj rach.

5.2.3 Cat géc chéo

Nhidu tdm 16t thudc kidu nay gidm kha nang hu hdng cho cac mép gép lién k&. Cac mép gép kidu nay
cling co thé gap dwoc mdt cach doc 14p.

5.2.4 Goc dwoc xé ranh
Kiéu nay dwoc str dung bing cach gap mét mép gép va chén né vao gitra mép gép lién k& va mat bén
1"
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clia mét don vi tai.
5.2.5 Géc ct dinh hinh (die-cut corner)

Kiéu nay dugc sir dung béng cach khéa cac mép gép huéng 1én ma khdng can bang dinh hodic méc
kep (dap ghim).

5.3 Phan loai va ky hiéu
Phan loai va ky hiéu ctia c4c tAm 16t dwoc thé hién trong Bang 1.

Béang 1 - Phan loai va ky hiéu

Phan loai Ky hiéu Lwuy
T&m |6t bing cactdng séng (o} Tam |6t trong d6 cactdng song dugc sir dung lam
vét liéu chinh
T4m |6t bing cacténg cirng F Tém 16t trong d6 cactdng cirng dwgc si¥ dung lam
vét liéu chinh
T4m |6t bing chét déo P T4m 16t trong d6 chét déo dwoc st dung lam vat
ligu chinh

5.4 Khéi lwgng van chuyén I&n nhét cho phép

Khéi lwegng van chuyén 1&6n nhat cho phép clia mot tAm 16t cu thé phai 1a 500 kg, 1000 kg, 1500 kg
hodc 2000 kg.

6 Vatliéu

6.1 Vatliéu chinh

6.1.1 Qui djnh chung

Vét ligu chinh clia mdt tAm 16t dwoe mo ta trong 6.1.2 @én 6.1.5.

6.1.2 Cactong song

Céac loai cactdéng song la:

a) Cactdng sé6ng mdt mat, cling dwore goi la cactdng mdt 1ép soéng;

b) Cactdng soéng hai mét, cling dwgc goi la cacténg hai lop séng;

c) Cactdng song hai l6p 16i xép thanh ting véi ba I&p 16t, cling dugc goi la cactdng ba Iop song;
d) Céacténg song ba I6p I6i xép thanh ting véi bdn 16p 16t, cling dwoc goi la cactdng bén 1p song;

Céc l6p séng (cling dwoc ggi la 16p trung gian) dwoc phan loai thanh céc sbng loai A, B, C, E, F, K va
N theo méat do séng cta I6i. Cac 16p 16t va 16p song c6 thé dwgc phan loai thém theo diéu kién st dung

12
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nhu dwgc mo ta trong I1SO 536. Dé tAm 16t chiu cac diéu kién 4m cao cé dwgce dac tinh thich hep, cac
I&p 16t hodc cactdng can dugc xt Iy hodc dwgce phl chat chdng thadm nwéc va co thé duwoc gén véi 16i
bing keo chju nwéc. Néu tdm 16t yéu ciu dd bén cao hon, c6 thé chén vao cac soi vai dét trong giai
doan ché tao tdm I6t. Cac s¢i nay sé duwoc dat theo phuong kéo cang.

6.1.3 Cactong cirng
Cactong cirng duoc ché tao bing cach can méng nhidu Iép cactdng gidy dé dat dwoc dd bén kéo thich
hop.

D& tAm 16t chiu cac diéu kién 4m cao co duwoc dic tinh thich hop, cac cactdng gidy c6 thé dwoc phi
v6i dung dich chét chéng thdm nwéc, va sau d6 dwgce gén véi nhau bing keo chiju nuérc.

6.1.4 Chéat déo

Céc loai chét déo thwdng dung nhét 1a polyethylene hodc polypropylene. Tuy nhién, cac chét déo khac
c6 thé dugc st dung néu ching dap (rng c4c yéu cau vé dd bén kéo va cac dic tinh vé trugt.

6.1.5 Cac loai vat ligu khac

Co6 thé slr dung cac loai vat liéu khac néu ching co chidu day va dd bén kéo phu hep. Vi dy, tAm l6t
béng gb dan duwgc boc bang gidy.
6.2 Xt ly chéng trwot

Tam 16t c6 thé dwoce xtr ly dé chéng trugt va cai thién cac déc tinh cho (ng dung va van chuyén.

7 Kich thwée
7.1 Kich thwéc cor ban

Kich thwéc co ban 1a kich thwédc bé mat tai cta tim 16t, né twong dwong véi ¢& kich thwéc hinh chiéu
béing clia mot don vi tai (c6 nghia Ia kich thwéc bé mét tai khéng bao gdm kich thudc mép gap). Chiéu

sau clia cac kich thwdc chét tai va da tai phai c6 dung sai la *) mm, va chiéu rong mét treée phai bang

kich thwéc hinh chiéu béng clia don vj ti véi dung sai 1a 'j; mm. Tuy nghién, trong trwdng hop tam 16t

dwoce ché tao tir cactdng song hodc cactdng cirng, ca chiéu sau va chiéu rdng méat trede phai co dung

saila ~° mm.

7.2 Kich thwére ctia mét don vij tai

Tham khdo TCVN 5118 (ISO 3676) va TCVN 9022 (ISO 6780) dé Iya chon kich thuwéc bé& mat tai thich
hop.

7.3 Chiéu réng cua mép gép
Chiéu rgng nho nhét va I6n nhét clia mét mép gép phai la 60 mm va 105 mm.

13
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7.4 Dung sai kich thwéc

Dung sai kich thuéc cia mét tm 16t phai ndm trong khodng +7 mm so véi kich thwéc do ngudi st
dung qui dinh.

7.5 Chiéu day cua tim lét

Chiéu day nhd nhét ctia tAm 16t dwoc lam tir mdt trong ba loai vat liéu st dung phd bién 1a 0,6 mm.

8 Yéu clu vé dic tinh

8.1 Do bén kéo

8.1.1 Qui tic chung

M6t tAm 16t duoc str dung cho mét don vi tai cu thé phai c6 dd bdn kéo du dé tranh diet gay khi mot
mép gép dugc kep chat va don vij tai dwoc kéo bang mdt bd kep.

CHU THICH: D bén kéo khong thé dugc xem xét 1a yéu t& duy nhét dé& xac dinh dac tinh cia mot tdm 16t. Cac
yéu t6 khac bao gdm céc dudng g, 6 cirng virng, 36 Am, nhiét dd va két chu clia tm 16t twong quan véi nhau
va &nh huéng dén déc tinh clia tdm 16t. Thdng thuéng, yéu ciu tdm 16t c6 4 bén cao vi chiing van chuyén nhiéu
14n cac don vj tai nang biing thiét bj ddy kéo.

8.1.2 Do bén kéo cuia tim 16t bang cactdng séng va cactdng cirng

Cactdng séng va cactdng clrng 1a cac vét liéu di huéng. Chang ¢ d3c trung la bdn hon khi kéo theo
phuong gia cong do lién quan dén phurrong phap ché tao. Diéu nay 1a do sy dinh hudng soi trong qua
trinh ché tao. Hinh 8 thé hién phuwong gia cong (3.10) déi véi cactdng song.

Phuong vudng géc véi phirong gia cdng la phwong cét ngang. D6i véi cac tAm 16t kidu 2A, 3, va 4 cac
thir nghiém d6 bén kéo phai dugc thic hién theo ca phuong gia cdng (3.10) va phuong cit ngang
(3.3).

8.1.3 Do bén kéo theo phwong vudng géc vé&i dwong gé cuia tim 16t

D& thir d4c tinh nay, dAu tién uén mot mép gép doc theo durdng g& hwréng 1&n hozic hwéng xuéng 90°,
sau do tac dung lyc kéo theo phurong ngang so vé&i bé mat tai ctia tAm 16t va vudng goc véi dudng go.

CHU THICH: T4m 16t d& thir cAn c6 mét dwong gor.

14



CHU DAN

1 L&p I6t bén ngoai
2 Loéptrung gian

3 Lop béntrong

4 Phuong gia cong

TCVN 9024:2011

Hinh 8 — Cacténg séng thé hién phwong gia cong lién quan dén

cac ranh cua séng gitra hai lop 6t

8.1.4 Xac dinh dd bén kéo

Phwong phap thr dbi voi tAm 16t bang chét déo phai tuan theo cac yéu ciu dwoc qui dinh 1a phweong
phap do gian dai riéng qui dinh trong TCVN 4501 (ISO 527) (tham chiéu phén lién quan). Phuong phap
ther dbi v&i tAm 16t bang cactdng séng va tm 16t bang cactdng cirng phai tuan theo cac yéu cau dugc
qui dinh 1a phurong phap d@ gian dai riéng qui dinh trong TCVN 1862-2 (ISO 1924-2). Két qua thir 46
bén kéo clia phan dudng g& twong (rng phai theo Bang 2 cho tirng khéi lwgng van chuyén.

Bang 2 - Do bén kéo cua tirng phdn dwong go

Khéi lwgng van chuyén léon Do bén kéo nhé nhat
nhét cho phép kN/m
kg
500 10
1000 20
1500 30
2000 40

15
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8.2 Do cirng virng
Dé van chuyén cac mat hang cu thé nhu hang héa duoc déng g6i hodc cac vét liéu co hinh dang khac

la, tAm 16t phai c6 mét d6 cirng virng thich hgp @& tranh mép gép bi bién dang qua mirc va tranh lam
vuréng viéc kep bang mot bd kep thich hop.

8.3 Do bén ciia mép gap

Dé dam bao cac mép gép thirc hién chirc nang trong suét chu trinh phan phéi don vi tai, thwe hién thir
nghiém sau.

Udn mép gép doc theo dwdng gé tir vi tri ndm ngang dén vi tri vudng géc 15 14n. Sau dé thye hién thi
kéo theo TCVN 1862-2 (ISO 1924-2). K&t qua thi phai phit hop véi Bang 2.

8.4 Ma sat

Bé& mat trén (bé mat tai) cta tAm 16t mong mudn cé hé sb ma sat cao hon bé mét dwéi. Tuy nhién, hé
s6 ma sat phy thudc vao trang thai bé mat cling nhw loai hang héa Ia khé hay wét.

8.5 Chét lwgng

a) Tam l6t phai co cac lop 16t thich hgp. Phdn dwong gé phai khéng xé dwgc mdt cach dé dang.
b) Tam lot khdng dwoc c6 hue hdng hodc cac khuyét tat co hai cho st dung trong thiec té.

c) Cac mép gép cb thé c6 mdt cét goc néu can thiét.

d) B& mét cét va goc clia tAm 16t co thé dwoc vat néu cén thiét.

9 Ky higu tm lét

Tam |6t phai dwoc ky hiéu theo:

- Tén tAm Iot hodc sb hiéu cla tiéu chuin nay, nghia 1a TCVN 9024:2011 (ISO 12776:2008);
- Kiéuy;

- Phan loai hodc ky hiéu;

- Khéilwgng van chuyén 16n nhét cho phép;

- Co vachiéu rong clia mép gép.

Vi DY 1: Mét tdm 16t bang cacténg séng mot mép gép c6 kha nang van chuyén 1000 kg, b& mét tai co kich thwéc
1100 mm x 1100 mm va chiéu réng clia mép gép la 75 mm dugc ky hiéu la:
T4m 16t bing cacténg séng kidu 1: TCVN 9024:2011 (ISO 12776:2008) 1C 1 t (1100 + 75) x 1100

vi DY 2: Mét tAm 16t hai mép gép lidn k& c6 kha nang van chuydn 1000 kg, b& mat tai co kich thwdc
1140 mm x 1140 mm va chiéu réng ctia mép gép la 75 mm duoc ky hiéu la:

T4m 16t bing chit déo kidu 2A: TCVN 9024:2011 (ISO 12776:2008) 2A P 1 t(75 + 1140 + 75) x 1140
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10 Ghinhan
Théng tin sau c6 thé duoc ghi trén tAm I6t bing cach ghi khong xéa dwoc dé dang

a)

b)

c)

Kiéu, phan loai, khéi lwgng van chuyén I&n nhit cho phép, ¢& va chiéu réng cla cac mép vat,
hodc céac ky hiéu cla ching.

Tén hodc chir viét tit ciia nha san xuét.

Thei gian ché tao ho&c ky hiéu tét cia né.
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Phuluc A

(Tham khao)

Hwéng din str dung tam 16t

Vit ligu tAm l6t
Dang va cac trang thai cua hang Cactong séng
héa trong dom vj tai Cactong séng | VOicac mep Chét déo Céctdng
gép nhiu lép cirng
Trong lgng n3ng, 4m wét P P G p
Trong lwgng néng, khd F G G G
Trong lwgng nhe, 4m wét P P G F
Trong lwgng nhe, khd G G G G
Hang héa dong lanh F F G G
Hang héa dwgc lam lanh F F G F
Hang héa dwgce dong gbi F F G G
San phdm dang hdp hodc thung, G G G G
kho
Hang héa dé trong sot G G G
Thung hinh tréng bing thép hoc P P G G
sgi thay tinh
Thing dyng xép chdng G G G G
T4m 16t bdng cactong G G G G
San phdm nghé xay dyng P P G F
Kién hang P P G G

Danh gia: G = tét, F = kha tét, P = kém

CHU THICH: D3 4m clia tAm 16t anh hudng dén dic tinh cia né.
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TCVN 9024:2011

Thw muc tai liéu tham khao

[11 TCVN 1270 (ISO 536), Gidy va céctdng — Xéc dinh dinh lwong.

[2] 1SO 4046-4, Paper, board, pulps and related terms — Vocabulary — Part 4: Paper and board
grades and converted products (Gidy, cacténg, bot gidy va cac thuét ng lién quan — Tir vung —
Phén 4: Loai gidy va cécténg va cac sdn pham dugc cai tao).
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