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L&i néi diu
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TIEU CHUAN QuéC GIA TCVN 8035 : 2009

0 lan - O lan d& - Dung sai

Rolling bearings - Radial bearings - Tolerances

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn ndy quy dinh dung sai cho céc kich thuéc bao (tnir cac kich thuéc mép vat) va df chinh xac
hwémg kinh (hwéng tam) clia & 1n d& dwge quy dinh trong TCVN 8033 (ISO 15), ISO 355 va ISO 8443.

Tiéu chudn nay khéng 4p dung cho mét sé & Ian kidu d¥c biét (vi dy cac & dla kim khéng dl by nhu:
khdng c6 vong cach va vong trong, cb vong céach va khéng c6 véng trong) hoéc cho cac linh vyc (ng
dung dic biét (vi dy, cac & 13n d& cla khung may bay va cac & 14n d& chinh x&c diung cho cac dung
cy). Dung sai cho cac 8 13n 4& nay duoc quy dinh trong céc tiéu chuln cé lién quan.

Céc gidi han kich thwéc clia mép vat duoc gidi thiéu trong I1ISO 582.

2 Tailigu vién dén

Céc tai liéu vién din sau rét cAn thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Déi véi cac tai ligu vién dan ghi
n&m cong b thi 4p dyng phién ban duoc néu. D8i véi cac tai ligu vién dan khéng ghi ndm céng bb thi
ap dung phién ban méi nhét, bao gdm ca céc sira ddi, bd sung (néu c6).

TCVN 4175-1 : 2008 (ISO 1132-1 : 2000), O /dn — Dung sai— Phén 1: Thuét ngr va djnh nghia.
TCVN 8033 : 2009 (ISO 15 : 1998), O ldn — O I&n d& — Kich thuéc bao, bén vé chung.

ISO 355 : 1977, Rolling bearings — Metric tapered roller bearings — Boundary dimensions and series

designations (O i&n— O dda cén hé mét — Kich thuéc bao va ky hiéu loat).
TCVN 1483 : 2008 (ISO 582 : 1995), O I&n — Kich thuéc mép vét — Gié trj I6n nhét.

1SO 5593 : 1997, Rolling bearings — Vocabulary (O I&n — Ttr vyng).
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ISO 8443 : 1999, Rolling bearings — Radial ball bearings with flanged outer ring — Flange dimensions
(O 1an — O bi @& ¢6 vai trén vong ngodi — Kich thube cda vai).

ISO 15241 : 2001, Rolling bearings — Symbols for quantities (O 18n — Ky higu cho céc dai ltgong).

3 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay 4p dung céc thut nglr va dinh nghta cho trong TCVN 4175-1 (ISO 1132-1) va ISO 5593.

4 Ky higu

4.1 Quy djnh chung
Tiéu chudn nay ap dung cac ky hiéu cho trong ISO 15241 va céc ky hiéu sau.

Céc ky hiéu (trir cac ky hiéu v& dung sai) dugce chi dén trén Hinh 1 dén Hinh 4 va cac gia trj cho trong
Bang 1 dén Béng 26 bidu thj cc kich thwéc danh nghia néu khéng cé quy dinh nao khéc.

4.2 Ky higu cho céc kich thieéc bao va d§ chinh xac van hanh
Ky hiéu cho céc kich thuwéde dwece gidi thigu trén Hinh 1.

B chidu rong véng trong;

Vas @0 bién adi clia chidu rong véng trong;

dss  sai léch clia chidu réng don nhét ciia vang trong;

c chidu rdng vdng ngoai;

G chidu rong vai clia vdng ngoai;

Vos @0 bién ddi ctia chidu rdng vong ngoai;

Vois 0 bién @di chidu réng vai clia vong ngoai;

dcs  sailéch clia chidu rdng don nhét clia vong ngoai;

Acis  Sai l&ch clia chidu rdng don nhét clia vai trén vong ngoai;

d dwdng kinh trong;

ds dudng kinh tai mat mat rong theo Iy thuyét clia 18 cén co ban;
Vemp @0 bién adi cla dwérng kinh trong trung binh (chi 4p dyng cho 18 try co ban);
Vesy 30 bién aBi clia dudng kinh trong trong mat phing don nhat;

dimp  Sai l&ch clia dwdng kinh trong trung binh trong mét phang don nhét (chi dung cho 18 cén co
ban, c6 lién quan d&n mat mat hep theo ly thuyét clia I8);

Ays  sai léch cGa dwdng kinh trong don nhét;
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dsmp  Sai léch clia dwéng kinh trong trung binh trong mét phdng don nhét tai mat mat rdng theo ly
thuyét cia 18 cbn co ban;
D dudng kinh ngoai;
D, dwérng kinh ngoai clia vai trén vong ngoai;
Vomp 40 bién adi clia dwdng kinh ngoai trung binh;
Vos, 40 bién adi clia dwdng kinh ngoai trong mét phdng don nhét;
dos  sailéch clia dwdng kinh ngodi don nhét;
Adomp  Sai léch clia dwdng kinh ngoai trung binh trong mat phdng don nhét;
doys  Sai léch dwérng kinh ngoai don nhit cla vai trén vong ngoai;
Kea 40 ddo hudng kinh (hwéng tam) clia vong ngoai & a4 dwec I4p;
Ka, @0 ddo hwéng kinh (hwéng tam) clia vong trong & 43 dwoc Ip;
Sq dd vudng goéc clia mat mut vong trong so véi 16;
So @d vudng gbc clia bé mit ngoadi vong ngoai so vé&i mat mut;
Sos @6 vudng gbc clia bd mit ngoadi vong ngoai so véi mét mut phia sau cla vai;
Sea 40 ddo chidu tryc clia vong ngoai & a3 I3p;
Seat (0 ddo chidu tryc clia mét mut phia sau cla vai trén vong ngoai & a4 I4p;
Sa @6 ddo chidu tryc ciia vong trong & 43 I4p;
o goéc cdn (mét nira goc cdn) clia 18 véng trong.
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1 B& mt ngoai clia &
Hinh 1 - Ky hiéu cho céac kich thwéc bao
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4.3 Céc ky higu bd sung cho & dda con

Xem Hinh 2.

' 2 chidu rdng clia & 44 lép;

T; chidu réng hiéu dung clia cum vdng trong;

T chidu réng hiéu dyng clia cum véng ngoai;

Ars  sai léch clia chidu rdng thyc té cla 6;

Aris  sai léch cla chidu rdng hiéu dyng thye té clia cum vong trong;

Aras  sailéch clia chidu rong hiéu dyng thire té clia vong ngoai.
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CHU DAN:
1 Véng ngoai chuén
2 Cym véng trong chun

Hinh 2 - Céc ky hiéu bd sung cho 4 dta cén

§ Dung sai

5.1 O ldn a& trir & d0a cén

5.1.1 Quy djnh chung

Dung sai duwdng kinh trong dwgc cho trong didu ndy 4p dung cho céc 18 try co ban. Dung sai cho céc
18 cén dwoc cho trong 5.4.

Loat duéng kinh trong cac Bang 1 dén Bang 8 1a loat dwdng kinh @4 dwgc xac dinh trong TCVN 8033
(1ISO 15).
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5.1.2 Cép chinh xac thwdng
Xem Béng 1 va Bang 2.

Bang 1 - Vang trong
Gié trj dung sai tinh bing micromét

Vesp dey

d P Logtdwdng kinh | Ve | K sra | Ves
mm tAtcd | thwdng adi®
o [01] 234

> < trén | dudi max max | max trén dudi max
= 0,6 0 -8 10 8 6 6 10 0 -40 - 12
06 25 0 -8 10 8 6 6 10 0 -40 = 12
25 10 0 -8 10 8 6 6 10 0 -120 -250 16
10 18 0 -8 10 8 6 6 10 0 120 | 250 | 20
18 | 30 0 -10 13 10 8 8 13 0 4120 | 250 | 20
30 50 0 -12 15 12 9 9 15 0 -120 -250 20
50 80 0 -15 19 19 1 11 20 0 -150 -380 25
80 120 0 -20 25 25 15 15 25 0 -200 -380 25
120 180 0 -25 31 3 19 19 30 0 -250 -500 30
180 250 0 -30 38 38 23 23 40 0 -300 -500 30
250 315 0 -35 44 44 26 26 50 0 -350 -500 35
315 | 400 0 -40 50 50 30 30 60 0 -400 -630 40
400 500 0 -45 56 56 34 34 65 0 -450 - 50
500 | 630 0 50 | 63 | 63 38 38 70 0 -500 N 60
630 800 0 -75 - - - - 80 0 -750 - 70
800 | 1000 0 -100 ~ - - - 90 0 -1000 - 80
1000 | 1250 0 -125 - - - - 100 0 -1250 - 100
1250 | 1600 | © -160 - - - - 120 0 -1600 N 120
1600 | 2000 | © -200 - - & - 140 0 2000 - 140

*  Ap dung cho cAc vdng trong va vong ngodi clia cac & don duoc ché tao cho cac cym Iép cap 4o va Iép
chdng. Cang 4p dyng cho cac véng trong ¢t I8 con véi d 2 50 mm.
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Bang 2 - Vong ngoai

Céc gia trj dung sai tinh bing micromét

Vow
hé O dwgc che
m.{:n 4ore ?.oot dl.r(‘.rnlg kin:qc Vors' e :cc :. V:c::’
9 [ 01234 [234
> < trén | duwoi max max | max trén duwéi max
- 25 0 -8 10 8 6 10 6 15
25 6 0 -8 10 8 6 10 6 15
6 18 0 -8 10 8 6 10 6 15
18 30 0 9 | 12| 9 7 12 7 15
30 50 0 A1 | 14 | 11 8 16 8 20
50 80 0 -13 16 13 10 20 10 25
80 120 0 -15 19 19 11 26 1 35
120 150 0 -18 23 23 14 30 14 40
150 180 0 -25 3 31 19 38 19 45
180 250 0 -30 38 38 23 - 23 50
Giéng nhu dg, va Vi, clia
vong trong clia cung mét &
250 | 315 0 35 | 44 | 44 26 - 26 60 | Phw vong ngoai
315 400 0 -40 50 | 50 30 - 30 70
400 500 0 -45 56 | 56 34 - 34 80
500 630 0 -50 63 | 63 38 - 38 100
630 800 0 -75 94 | 94 55 - 55 120
800 | 1000 0 -100 | 125 | 125 75 - 75 140
1000 | 1250 0 -125 - - - - - 160
1250 | 1600 0 -160 - - - - - 190
1600 | 2000 0 -200 - - - - - 220
2000 | 2500 0 -250 - - - - - 250

CHU THICH: Céac dung sai ddi v¢i dwirng kinh ngoai D, cia vai trén vong ngoai dwerc cho trong Bang 24.

* Ap dung treére khi l&p va sau khi thao véng chén trong hosc ngoai.
® Chi ap dung cho cac & bi c6 ranh.
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5.1.3 Cép chinh xéc 6

Xem cac Bang 3 va Bang 4.
Bang 3 - Véng trong
Céc gié tri dung sai tinh bing micromét
Vosp des
e Admp Loat dwdng kinh Ve Kia Ves
mm titcd | theong [sira adi
o [01]234
> < tréen | dudi max max | max trén dudi max
- 06 0 -7 9 7 5 5 5 0 -40 - 12
06 | 25 0 7 9 7 5 5 5 0 -40 - 12
25 | 10 0 -7 9 7 5 5 6 0 120 | 250 | 15
10 18 0 -7 9 7 5 5 7 0 -120 -250 20
18 30 0 -8 10 8 6 6 8 0 -120 -250 20
30 50 0 -10 13 | 10 8 9 10 0 -120 250 | 20
50 80 0 -12 15 | 15 9 1 10 0 -150 | -380 | 25
80 120 0 -15 19 19 11 15 13 0 -200 -380 25
120 | 180 0 -18 23 23 14 19 18 0 -250 -500 30
180 | 250 0 -22 28 28 17 23 20 0 -300 -500 30
250 315 0 -25 31 31 19 26 25 0 -350 -500 35
315 | 400 0 -30 38 38 23 30 30 0 -400 -630 40
400 | 500 0 -35 44 44 26 34 35 0 -450 - 45
500 | 630 0 -40 50 50 30 38 40 0 -500 - 50

* Ap dung cho cac vdng trong va véng ngoai ciia cac & don dugc ché tao cho cac cum I&p cip doi va Ip chéng.
COing 4p dung cho cac vang trong ¢6 I8 cbn véi d 2 50 mm.
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Béng 4 - Vong ngoai

Céc gi4 trj dung sai tinh bAng micromét

Visp'
Ohe 0O dwoc che V,
o % | m vml K“ ACab c.a
mm Logt dwdng kinh e Ve
9 [01] 23401234

> < | trén | dwéi max max | max | trén | duéi | max

- 25 0 -7 9 7 5 9 5 8

25 6 0 -7 9 7 5 9 5 8

6 18 0 -7 9 7 5 9 5 8

18 30 0 -8 10 8 6 10 6 9

30 50 0 -9 1 9 7 13 7 10

50 80 0 -1 14 11 8 16 8 13

80 | 120 0 -13 16 16 10 20 10 18

120|150 | 0 | 15 | 19 | 19 11 25 11 20

Gibng nhu dg, va Vg,
150 | 180 0 -18 23 23 14 30 14 23 clia vong trong cla clng
mét & nhwr vong ngoai

180 | 250 0 -20 25 25 15 - 15 25
250 | 315 0 -25 31 3 19 - 19 30
315 | 400 0 -28 35 35 21 - 21 35
400 | 500 0 -33 41 41 25 - 25 40

500 | 630 0 -38 48 48 29 - 29 50
630 | 800 0 -45 56 56 34 - 34 60

800 |1000| O -60 75 75 45 - 45 75
CHU THICH: Céc dung sai aéi v&i duéng kinh ngoai D clia vai trén véng ngoai dugc cho trong Bang 24.
* Ap dyng trurére khi I8p va sau khi thao vong chan trong hodc ngoai.
® Chi &p dung cho c4c & bi ¢ ranh.
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6.1.4 Cép chinh xac 5
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Xem céc Bang 5 va Bang 6.
Bang 5 - Véng trong
Céc gi4 trj dung sai tinh b&ng micromét
Vs Sq Su" dgs Vas
,,:n damp | Logt Awdrng kinh | Vame | K
tAtcd | thuémg | sira adi
9 (01,23,4
> < |trén | dudi max max max trén dwdéi max
- 0.6 0 -5 5 4 3 4 7 7 0 -40 -250 5
06 25 0 -5 5 4 3 4 7 7 0 40 -250 5
25 10 0 5 |5 4 3 4 7 7 0 -40 -250 5
10 18 0 S5 |5 4 3 4 7 7 0 -80 -250 5
18 30 0 6 | 6 5 3 4 8 8 0 -120 -250 5
30 50 0 8 |8 6 4 5 8 8 0 -120 -250 5
50 80 0 9|9 7 5 5 8 8 0 -150 -250 6
80 120 { 0 | -10 | 10 8 5 6 9 9 0 -200 -380 7
120 | 180 | O | -13 | 13 10 7 8 10 10 0 -250 -380 8
180 | 250 | 0 | -15 | 15 12 8 10 1 13 0 =300 -500 10
250 | 315 | 0 | -18 | 18 14 9 13 13 15 0 -350 -500 13
315 | 400 | O | 23 | 23 18 12 15 15 20 0 -400 630 15
®  Chi 4p dung cho & bi c6 ranh.
®  Ap dung cho c4c vong trong va vdng ngodi clia céc & don dwgc ché tao cho cac cym I&p cip doi va 1&p
chdng. Cling 4p dung cho c4c vong trong c6 I8 con véi d 2 50 mm.

13



TCVN 8035 : 2009

Bang 6 — Vong ngoai
Céc gi4 trj dung sai tinh bing micromét

D Vou So' Acs Ve

A % | Logtawongkinh | °" | Kee | Soi | Su™ | Su® dors? Vo'
9 |0,1,234

> < | trén | dwéi| max max | max | max | max max trén duwéi | max
25|05 s 4 3|5 | 8| 8 | 11 5
25| 6 |o| 5] 5 4 3|5 | 8| 8 | 11 5
6 | 180|655 4 3|5 | 8| 8 | 1 5
183|066 5 3 (6| 8| 8 | 1 5
0|5 o0|7]|7 5 4 | 78| 8 | 1 5
50|80 |09 9 7 s | 8 | 8 | 10 | 14 | Giéngnhuss, | 6
80 |120] 0 |-10] 10 8 s | 10| o | 11 | 1g |CUaVONGtoNG | g

clia ciing mét &

120 [ 150 [ 0 | 11| 11 8 6 | 11|10 | 13 | 18 |nhevongngosi| 8
150 | 180 | 0 | -13 | 13 10 7 13|10 14 | 20 8
180 | 250 | 0 | -15| 15 11 8 | 15| 11| 15 | 21 10
250 | 315 | o |-18 | 18 14 o | 18|13 ]| 18 | 25 11
315|400 | 0 | 20| 20 15 10|20 |13 | 20 | 28 13
400 | 500 | 0 | -23 | 23 17 12 | 23| 15| 23 | 33 15
500 | 630 | 0 |28 | 28 21 14 | 25 | 18| 25 | 35 18
630 | 800 | 0 | -35 | 35 26 18 |30 | 20| 30 | 4 20

CHU THICH: Céc dung sai déi véi dwéng kinh ngodi D, clia vai trén véng ngoai dugc cho trong Bang 24.

® Khéng ap dyng cho & c6 vai trén vong ngoai.
® Chi &p dung cho & bi c6 ranh.
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5.1.5 Cép chinh xac 4

TCVN 8035 : 2009

Xem céc Bang 7 va Bang 8.
Bang 7 - Vong trong
Céc gi4 trj dung sai tinh bing micromét
mdm t‘e Loat a:ﬁg Kinh | Varo | Ko | So | Se® [arca méhu;n ora | Va
9 [0,1,23,4 9| abi
> < trén | dwdi max max max trén dudi max
—_ 06 0 -4 4 3 2 25 3 3 0 -40 | -250 | 25
06 ] 25 0 -4 4 3 2 25 3 3 0 -40 | -250 | 2,5
25 10 0 -4 4 3 2 25 3 3 0 -40 | -250 | 25
10|18 0 |-4|4 3 2 25| 3 3 0 | -8 [-250]| 25
B8[3 |0 |-5]S5 4 25| 3 | 4 4 0 |-120|-250]| 25
30 50 0 -6 6 5 3 4 4 4 0 -120 | - 250 3
50 80 0 -7 7 5 35 4 5 5 0 -150 | - 250 4
80 | 120 0 -8 8 6 4 5 5 5 0 -200 | - 380 4
120|180 | 0 |-10] 10 8 5 6 6 7 0 -250 | -380 | 5
180 | 250 0 -12 | 12 9 6 8 7 8 0 - 300 | -500 6
¥ Céc sai lach nay chi ap dyng cho céc loat dwéng kinh 0, 1, 2, 3va 4.
® Chi &p dung cho & bi c6 ranh.
¢ Ap dung cho véng trong va véng ngoai clia cac & don dugc ché tao cho cac cum I&p cp ddi va Iép chéng.

Bing 8 - Vong ngoai

Céc gi4 tri dung sai tinh b&ng micromét

Vow
D A S | Se® ¢ Acs Ves
il A:‘ﬁ Loat dwdng kinh| Vomp | Kee So1 © c Seat Pl Vits®
9 [0,1,2,3,4
> < | trén | dudi max. max. | max. | max. | max.| max. | trén l dudi max.
— 25 0 -4 4 3 2 3 4 5 7 25
25 6 0 -4 | 4 3 2 3 4 5 7 25
6 18 0 -4 ] 4 3 2 3 4 5 7 25
18 30 0 -5 5 4 25 4 4 5 7 2,5
30 50 0 ~6 | 6 5 3 5 4 5 7 2,5
Gibng nhudg,
50 80 0 -7 7 5 3.5 5 4 5 7 cla vbng tron 3
80 120 | © -8 8 6 4 6 5 6 8 cla cling mét 4
120 150 | 0 | -9 | 9 7 5 7 5 7 10 | nhurvéngngodi [ 5
150 | 180 0 |-10] 10 8 5 8 5 8 11 5
180 | 250 | O |-11 | 11 8 6 10 7 10 14 7
250 | 315 0 |-13| 13 10 7 11 8 10 14 7
315 | 400 | 0 [-15] 15 11 8 13 10 13 18 8
CHU THICH: Céc dung sai 88i véi dueéng kinh ngoai D, cla vai trén vong ngoai duge cho trong Bang 24.
¥ Cac sai léch nay chi ap dyng cho céc loat dudng kinh 0, 1, 2, 3va 4.
® Khong ap dung cho & co vai trén vong ngoai.
© Chi 4p dung cho & bi ¢6 ranh.
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5.1.6 Cép chinh xéac 2

Xem céc Bang 9 va Bang 10.
Bang 9 - Vong trong
Céc gi4 trj dung sai tinh bdng micromét

d ﬁum ] b AD.
e gt V" | Vawp | Kia Sa | Sa | thtca | thuong sdl.sa Ves
I
> < trén duéi | max. | max. | max. | max. | max. | trén duéi max.
—_ 0,6 0 -25 25 15 1,5 15 15 0 -40 - 250 15
06 25 0 -25 25 1,5 1,5 1,5 1.5 0 - 40 -250 1,5
2,5 10 0 -25 2,5 1.5 1,5 1,5 1,5 0 -40 - 250 1,5
10 18 0 -25 25 15 1,5 1,5 1,5 0 -80 | =250 15
18 30 0 -25 25 1,5 25 1.5 25 0 -120 | -250 1.5
30 50 0 -25 25 15 25 1,5 25 0 -120 | - 250 1.5
50 80 0 -4 4 2 25 15 25 0 -150 | - 250 15
80 120 0 -5 5 25 25 25 25 0 -200 | - 380 25
120 150 0 -7 7 35 25 25 25 0 -250 | -380 25
150 180 0 -7 7 3.5 5 4 5 0 -250 | -380 4
180 250 0 -8 8 4 5 5 5 0 -300 | -500 5
% Céc sai lach nay chi 4p dyng cho c4c loat dudng kinh 0, 1, 2, 3va 4.
® Chi &p dung cho & bi c6 rénh.
° Ap dyng cho vong trong va vang ngoai clia cac & don dugc ché tao cho cac cym I&p cip d6i va I3p chéng.

Béng 10 - Vong ngoai
Céc gi4 tri dung sai tinh bing micromét

d 4 ] So° bc c Acs Ves

mm A::g Vow Vore Kee So1 © Sea Seat Acrs© Vers ©

> < trén | dwdi | max. | max. | max. | max. | max. | max. | trén | duwéi | max.
— | 25 0 [-25]| 25 1,5 1,5 1,5 15 3 15
25 | 6 0 | -25]| 25 1,5 15 1,5 1,5 3 1,5
6 18 0 | -25]| 25 1,5 1,5 1,5 1,5 3 1,5
18 | 30 0 -4 4 2 2,5 1,5 25 4 1,5
30 | 50 0 -4 4 2 25 1,5 25 4 | Gibng nhudg, | 1.5

clia vong

50 | 80 0 -4 4 2 4 15 4 6 | trongcua 15
80 [120| o -5 5 2,5 5 2,5 5 7 | cungmétd 25
120 | 150 0 -5 5 25 5 25 5 7 | nhuevéng 25
150 [ 180 | © -7 7 35 5 2,5 5 7 | ngoai 25
180 (250 | O -8 8 4 7 4 7 10 4
250 [ 315 © -8 8 4 7 5 7 10 5
315 (400 | 0O -10 | 10 5 8 T 8 11 1

CHU THICH: Cac dung sai @4i vé&i duéng kinh ngoai Dy clia vai trén vong ngoai dugc cho trong Bang 24.
¥ Chi &p dyng cho céc & h& va 8 dugc che loat dwéng kinh 0, 1, 2, 3va 4.

® Khéng 4p dung cho & c6 vai trén vong ngoai.

¢ Chi ap dyng cho & bi c6 ranh.
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5.2 O lan dia cén

5§21 Quy djnh chung
Dung sai duwéng kinh trong dwoc néu trong didu ndy 4p dyng cho cac 18 try co ban. Dung sai cho céc

I8 cbn dwge cho trong 5.4.

5.2.2 Cdp chinh xéc binh thwong (cép 0)

Xem céc Bang 11 dén Béang 13.

Bang 11 - Vong trong

TCVN 8035 : 2009

Céc gi4 trj dung sai tinh b&ng micromét

d
Bomp Vas Vomp Kia
mm
> < trén duwdi max. max. max.
—_ 10 0 -12 12 9 15
10 18 0 -12 12 9 15
18 30 0 -12 12 9 18
30 50 0 -12 12 9 20
50 80 0 -15 15 11 25
80 120 0 -20 20 15 30
120 180 0 -25 25 19 35
180 250 0 -30 30 23 50
250 315 0 -35 35 26 60
315 400 0 - 40 40 30 70
400 500 0 -45 45 34 80
500 630 0 -60 60 40 90
630 800 0 -75 75 45 100
800 1000 0 - 100 100 55 115
1000 1250 0 - 125 125 65 130
1250 1600 0 - 160 160 80 150
1600 2000 0 - 200 200 100 170
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Bang 12 - Vong ngoai

Céc gi4 trj dung sai tinh bdng micromét

D
e Aomp Vbsp Vome Kea
> < trén dwdi max. max. max.
— 18 0 -12 12 9 18
18 30 0 -12 12 9 18
30 50 0 -14 14 11 20
50 80 0 -16 16 12 25
80 120 0 -18 18 14 35
120 150 0 -20 20 15 40
150 180 0 -25 25 19 45
180 250 0 -30 30 23 50
250 315 0 -35 35 26 60
315 400 0 -40 40 30 70
400 500 0 - 45 45 34 80
500 630 0 - 50 60 38 100
630 800 0 -75 80 55 120
800 1000 0 -100 100 75 140
1000 1250 0 -125 130 80 160
1250 1600 0 - 160 170 100 180
1600 2000 0 -200 210 110 200
2000 2500 0 - 250 265 120 220

CHU THICH: Céc dung sai di v&ri dwérng kinh ngoai D, ciia vai trén véng ngoai dugc cho trong Bang 24.
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Béang 13 - Chidu rng — Vong trong, vong ngoai, § mt day va cym vong mt ddy
Céc gi4 trj dung sai tinh bang micromét

mc:n Ags Acs Ars Aris Arzs

> < trén | dwéi trén dudi trén duéi trén duwdi trén dwdi
— 10 0 -120 0 -120 +200 0 +100 0 +100 0
10 18 0 -120 0 -120 +200 0 +100 0 +100 0
18 30 0 -120 0 =120 +200 0 +100 0 + 100 0
30 50 0 =120 0 =120 + 200 0 +100 0 +100 0
50 80 0 =150 0 - 150 + 200 0 + 100 0 +100 0
80 120 0 =200 0 - 200 + 200 - 200 +100 | =100 | +100 | - 100
120 180 0 =250 0 - 250 + 350 =250 +150 | -150 | +200 | -100
180 250 0 - 300 0 - 300 + 350 -250 | +150 | -150 | +200 | - 100
250 315 0 - 350 0 - 350 + 350 - 250 +150 | -150 | +200 | -100
315 400 0 - 400 0 - 400 +400 -400 | +200 | -200 | +200 | -200
400 500 0 - 450 0 - 450 +450 - 450 +225 | -225 | +225 | - 225
500 630 0 =500 0 - 500 + 500 - 500 — _ — —_
630 800 0 =750 0 - 750 + 600 - 600 _ _ — —
800 1000 | O [ -1000 0 -1000 | +750 | -750 _ _— —_ —_
1000 | 1250 0 -1250 0 -1250 | +900 - 900 _ —_ -_— —
1250 | 1600 | O | -1600 0 -1600 | +1050 | - 1050 - — —_— -
1600 | 2000 [ O | -2000 0 -2000 | +1200 | - 1200 — — — —_
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5.2.3 Cép chinh xéc 6X

Dung sai dudng kinh va d8 ddo hwéng kinh (hwéng tam) déi véi cac véng trong va véng ngodi clia cip
chinh xac ndy cling twong ty nhu cac dung sai dwec cho trong Bang 11 va Bang 12 dbi véi cép chinh
x4c binh thwdng. Dung sai chidu rdng dwerc cho trong Bang 14.

Bang 14 - Chidu réng — Vong trong, véng ngoai, 8 mdt diy va cym vong mot day
Céc gié trj dung sai tinh bdng micromét

m‘:n Apy Acs An Ar1a Atz
> < trén durdi trén duéi trén duéi trén duéi trén duéi
— 10 0 -50 0 -100 | +100 0 +50 0 + 50 0
10 18 0 -50 0 -100 | +100 0 + 50 0 + 50 0
18 30 0 -50 0 -100 | +100 0 +50 0 + 50 0
30 50 0 -50 0 -100 | +100 0 +50 0 +50 0
50 80 0 -50 0 -100 | +100 0 +50 0 + 50 0
80 120 0 - 50 0 -100 | +100 0 + 50 0 +50 0
120 180 0 -50 0 =100 | +150 0 + 50 0 +100 0
180 250 0 -50 0 -100 | +150 0 +50 0 + 100 0
250 315 0 -50 0 -100 | +200 0 +100 0 + 100 0
315 400 0 - 50 0 -100 | +200 0 +100 0 + 100 0
400 500 0 - 50 0 -100 | +200 o] +100 0 +100 0
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56.2.5 Cép chinh xac 5

Xem céc Bang 15 dén Béng 17.

Bing 15 - Vong trong

TCVN 8035 : 2009

Céc gi4 trj dung sai tinh bdng micromét

d Domp Visp Viimp Kia Sq
mm
> < trén dudi max max max max

— 10 0 -7 5 5 5 7
10 18 0 -7 5 5 5 7
18 30 0 -8 6 5 5 8
30 50 0 -10 8 5 6 8
50 80 0 -12 9 6 7 8
80 120 0 -15 11 8 8 9
120 180 0 -18 14 9 11 10
180 250 0 -22 17 11 13 1
250 315 0 -25 19 13 13 13
315 400 0 =30 23 15 15 15
400 500 0 -35 28 17 20 17
500 630 0 -40 35 20 25 20
630 800 0 -50 45 25 30 25
800 1000 0 - 60 60 30 37 30
1000 1250 0 -75 75 37 45 40
1250 1600 0 -90 90 45 55 50
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Bang 16 — Vong ngoai
Céc gia trj dung sai tinh bing micromét

d S
. Aomp Vosp Vome Kea Soq
> s trén dwdi max max max max
—_ 18 0 -8 6 5 6 8
18 30 0 -8 6 5 6 8
30 50 0 -9 5 7 8
50 80 0 -11 8 6 8 8
80 120 0 -13 10 7 10 9
120 150 0 -15 11 8 11 10
150 180 0 -18 14 9 13 10
180 250 0 -20 15 10 15 11
250 315 0 -25 19 13 18 13
315 400 0 -28 22 14 20 13
400 500 0 -33 26 17 24 17
500 630 0 -38 30 20 30 20
630 800 0 - 45 38 25 36 25
800 1000 0 - 60 50 30 43 30
1000 1250 0 - 80 65 38 52 38
1250 1600 0 -100 90 50 62 50
1600 2000 0 -125 120 65 73 65
CHU THICH: Céc dung sai d8i vé&i dudng kinh ngoai D, cla vai trén vang ngoai dugc cho trong Bang 24.
® Khong 4p dung cho & c6 vai trén vong ngoai.
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Bang 17 - Chidu rng - Vong trong, véng ngoai, d mdt ddy va cym vong mot diy

TCVN 8035 : 2009

Céc gié trj dung sai tinh bdng micromét

D
mm Ags Acs Ars Arss Arae
> < trén dudi trén dudi trén duéi trén duéi trén dudi
—_ 10 0 -200 0 -200 +200 - 200 + 100 - 100 + 100 -100
10 18 0 - 200 0 -200 +200 | =200 | +100 | =100 +100 | -100
18 30 0 - 200 0 -200 +200 | =200 | +100 | =100 | +100 | - 100
30 50 0 =240 0 - 240 +200 | -200 | +100 | =100 | +100 | =100
50 80 0 - 300 0 - 300 +200 | -200 | +100 | =100 | +100 | - 100
80 120 0 - 400 0 - 400 +200 - 200 + 100 - 100 +100.| -100
120 180 0 - 500 0 - 500 +350 | -250 +150 | =150 +200 [ -100
180 250 0 - 600 0 -600 +350 | -250 | +150 | =150 | +200 | -100
250 315 0 -700 0 - 700 +350 | -250 | +150 | =150 | +200 | -100
315 400 0 - 800 0 - 800 +400 | -400 | +200 | -200 | +200 | -200
400 500 0 -9800 0 - 800 +450 | -450 | +225 | -225 | +225 | -225
500 630 0 -1100 0 -1100 + 500 - 500 — —_— —_ —
630 800 0 - 1600 0 -1600 | +600 | -600 —_ —_ — —
800 1000 0 -2000 0 -2000 + 750 - 750 —_ — — —
1000 | 1250 0 -2000 0 -2000 + 750 - 750 —_ —_ — —_
1250 | 1600 0 -2000 0 -2000 [ +900 | -900 — — — —
5.2.5 Cép chinh xéac 4
Xem céc Bang 18 dén Bang 20.
Bang 18 — Véng trong
Céc gi4 tri dung sai tinh béng micromét
d Banp Vs Vawp Kia Sq Sia
mm
> < trén dudi max max max max max
— 10 0 -5 4 4 3 3 3
10 18 0 -5 4 4 3 3 3
18 30 0 -6 5 4 3 4 4
30 50 0 -8 6 5 4 4 4
50 80 0 -9 7 5 4 5 4
80 120 0 -10 8 5 5 5 5
120 180 0 -13 10 7 6 6 7
180 250 0 -15 11 8 8 7 8
250 315 0 - 18 12 9 9 8 9
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Bang 19 — Vong ngoai

Céc gi4 trj dung sai tinh bing micromét

a

2 o [ [ [ e[S e ]
> < trén duwdi max max max max max max
— 18 0 -6 5 4 4 4 5 7
18 30 0 -6 5 4 4 4 5 7
30 50 0 -7 5 5 5 4 5 7
50 80 0 -9 7 5 5 4 5 7
80 120 0 -10 8 5 6 5 6 8
120 150 0 =119 8 6 7 5 7 10
150 180 0 -13 10 7 8 5 8 11
180 250 0 -15 1 8 10 7 10 14
250 315 0 -18 14 9 11 8 10 14
315 400 0 -20 15 10 13 10 13 18

CHU THICH: Céc dung sai dbi v&i dudng kinh ngoai D, clia vai trén véng ngoai dugc cho trong Bang 2.

® Khéng ap dung cho & c6 vai trén véng ngoai.

Bang 20 - Chidu rdng - Vong trong, vong ngoai,  mét diy va cym vong mot ddy
Céc gia trj dung sai tinh bng micromét

d
Ags Acs Ar Ar1s Atz

mm
> < trén duéi trén duwéi trén dwdi trén dwéi | trén | dwdi
— 10 0 - 200 0 -200 | +200 | —200 | +100 | —100 | +100 | — 100
10 18 0 -200 0 -200 | +200 | -200 { +100 | -100 | +100 | — 100
18 30 0 - 200 0 -200 | +200 | -200 | +100 [ =100 | +100 | - 100
30 50 0 - 240 0 -240 | +200 | -200 | +100 | =100 | +100 | - 100
50 80 0 - 300 0 -300 | +200 | =200 | +100 | =100 | +100 | - 100
80 120 0 - 400 0 -400 | +200 | -200 | +100 -100 | +100 | - 100
120 180 0 - 500 0 -500 | +350 | -250 | +150 | -150 | +200 | - 100
180 250 (] - 600 0 -600 | +350 | -250 | +150 | - 150 | +200 | - 100
250 315 0 - 700 0 -700 | +350 | =250 | +150 | - 150 | +200 | - 100
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5.2.6 Cdp chinh xac 2

Xem céc Bang 21 dén Bang 23.

Bang 21 - Véng trong

TCVN 8035 : 2009

Céc gia trj dung sai tinh bang micromét

d
mm ﬂ:: Vosp Vimp Kia Sy S
> < trén dwéi max max max max . max
- 10 0 -4 25 1,5 2 1.5 2
10 18 0 -4 2,5 1,56 2 1.5
18 30 0 -4 25 1.5 25 1.5 25
30 50 0 -5 3 25 25
50 80 0 -5 4 3 3
80 120 0 -6 5 25 3 2,5 3
120 180 0 -7 7 3,5 4 35 4
180 250 0 -8 7 4 5 5 5
250 315 0 -8 8 5 6 55 6
Bang 22 - Véng ngoai
Céc gi4 trj dung sai tinh bing micromét
¥
- oo | Vo | K | g | St |
> < trén dudi max max max max max max
—_ 18 0 -5 4 25 25 1,5 25 4
18 30 0 -5 4 25 2,5 1,5 2,5 4
30 50 0 -5 4 25 25 2 2,5 4
50 80 0 -6 4 25 4 2,5 4 6
80 120 0 -6 5 3 5 3 5 7
120 180 0 -7 5 35 5 35 5
150 180 0 =7 7 4 5 4 5 7
180 250 0 -8 8 5 7 5 7 10
250 315 0 -9 8 5 7 8 7 10
315 400 0 -10 10 6 8 7 8 11
CHU THICH: Cac dung sai d4i vé&i dudng kinh ngoai D, clia vai trér: vong ngoai dwere cho trong Bang 24.
* Khong &p dung cho & co vai trén véng ngoai,
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Béng 23 - Chidu réng - Vong trong, vong ngoai, & mot diy va cym vong mét day
Céc gi4 trj dung sai tinh bdng micromét

g Ags Acy Ars Aris Arzs
mm

> < trén duwdi trén duwéi trén duréi trén duéi trén dwdi
— | 10 o | -200] o | -200]|+200 | -200 | +100 | -100 | +100 | - 100
10 18 0 =200 0 -200 | +200 | =200 | +100 | =100 | +100 | -100
18 30 0 -200 0 -200 | +200 | =200 | +100 | =100 | +100 | -100
30 50 0 - 240 0 -240 | +200 | -200 | +100 | -100 | +100 | -100
50 80 0 - 300 0 -300 [ +200 | =200 | +100 | =100 | +100 | -100
80 120 0 - 400 0 -400 | +200 | =200 | +100 | =100 | +100 | =100
120 180 0 - 500 0 -500 | +200 | =250 | +100 | =100 | +100 | -150
180 250 0 -600 0 -600 ( +200 | -300 | +100 | -150 | +100 | -150
250 315 0 - 700 0 =700 | +200 - 300 +100 | =150 + 100 -150

6.3 O ldn A&, vai trén vong ngoai
Dung sai dwéng kinh ngoai clia vai cho trong Bang 24 4p dung cho céc & bi a& va & dGa con.
Bang 24 - Dung sai dwédng kinh ngoali cta val
Céc gi4 tri dung sai tinh bAng micromét

D, A
mm Vai dinh vj Vai khdng dinh vj

> < trén dudi trén dudi
- 0 - 36 +220 -36
6 10 0 -36 +220 - 36
10 18 0 -43 +270 -43
18 30 0 -52 +330 -52
30 50 0 -62 +390 -62
50 80 0 -74 + 460 -74
80 120 0 -87 +540 -87
120 180 0 - 100 +630 - 100
180 250 0 -115 +720 - 115
250 315 0 -130 +810 - 130
315 400 0 - 140 +890 - 140
400 500 0 - 155 +970 - 155
500 630 0 - 175 +1100 -175
630 800 0 -200 +1250 - 200
800 1000 0 -230 +1400 -230
1000 1250 0 - 260 +1650 - 260
1250 1600 0 -310 +1950 -310
1600 2 000 0 -370 +2 300 - 370
2 000 2 500 0 - 440 +2 800 - 440
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54 L&cdncobin, ddcon1:12va1:30
Xem céac Hinh 3 va Hinh 4.
a) D6ivoiddcon1:12
Géc con (mét nlra géc con) la:
a=2°239,4" = 2,38594° = 0,041643 rad
Dudng kinh tai mat mut rdng theo Iy thuyét cla 18 1a:

1
dredassB
=0T

b) D&ivéiadcon1:30
Géc ¢dn (mét nlra géc con) la:

a=0"5717,4 = 0,95484° = 0,016665 rad
Buéng kinh tai mét mat rong theo ly thuyét |a:

1
d.=d+_B
1=9*30

Dung sai d6i véi 18 cén bao gdm:

~ dung sai dwdng kinh trung binh dwgc cho bdi cac gidi han dbi véi sai léch duwdng kinh trung binh tai
méy mat hep theo Iy thuyét clia 18 Aymp:

- dung sai 48 cdn dugc cho béi cac gidi han ddi véi hiéu sb gilra céc sai Iéch dwéng kinh trung binh
tai hai mat mut clia 18, Agimg~ ddme:

— dung sai d6i v&i sai léch dudng kinh Ve, drge cho bdi gid tri 16n nhit &p dung cho bét ky mat phing
hwéng kinh nao cla I8.

$ d
|
|

¢ d

B

Hinh 3 - L8 cén danh nghia
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(4g1mp - Ampl/2

Hinh 4 - L8 cbn vé&i céc dwing kinh trung binh va sai l§ch cua ching

Céc dung sai cho 18 cdn clia 8 c6 clp chinh xé4c binh thuwdng duwere cho trong cac Bang 25 va Bang 26.
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Béng 25 - L8 cén 86 A cbn 1: 12

TCVN 8035 : 2009

Céc gi4 tri dung sai tinh bing micromét

d % Ad!mp — Ad‘np Vﬂﬂ ab
mm
> < trén dudi trén duéi Max
—_ 10 +22 0 +15 0 9
10 18 +27 0 +18 0 11
18 30 +33 0 +21 0 13
30 50 +39 0 +25 0 .16
50 80 +46 0 +30 0 19
80 120 +54 0 +35 0 22
120 180 +63 0 +40 0 40
180 250 +72 0 +46 0 46
250 315 + 81 0 +52 0 52
315 400 +89 0 +57 0 57
400 500 +97 0 +63 0 63
500 630 +110 0 +70 0 70
630 800 +125 0 + 80 0 —
800 1000 + 140 0 +90 0 —
1 000 1250 + 165 0 + 105 0 -
1250 1600 + 195 0 +125 0 —

* Ap dung trong bét cr mét phdng huréng kinh don nhét nao cia 18.

® Khong &p dung cho céc loat dueng kinh 7 va 8.

Béng 26 - L& con c6 Ad cbn 1: 30

Céc gi4 trj dung sai tinh bing micromét

ab

d Agmp Agimp = Aamp Vs
mm

> < trén duwdi trén dudi max
— 50 +15 0 +30 0 19
50 80 +15 0 +30 0 19
80 120 +20 0 +35 0 22
120 180 +25 0 +40 0 40
180 250 +30 0 +46 0 46
250 315 +35 0 +52 0 52
315 400 +40 0 +57 0 57
400 500 +45 0 +63 0 63
500 630 +50 0 +70 0 70

* Ap dung trong bt cir mt phdng hiréng kinh dom nhét nao cla I18.

® Khéng 4p dyng cho cac loat dwdng kinh 7 va 8.
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Thw muyc tai ligu tham khao

[1]  TCVN 2244 : 1999 (ISO 286-1 : 1988), Hé théng dung sai va I&p ghép ISO - Co s& clia dung
sai, sai léch va Idp ghép.

[2] TCVN 2245 : 1999 (ISO 286-2 : 1988), Hé théng dung sai va I4p ghép — Céc bang cép dung sai
tiéu chudn va céc sai Iéch gici han d6i véi 18 va truc.

[3] ISO 1132-2 : 2001, Rolling bearings — Tolerances — Part 2: Measuring and gauging principles
and methods (O /dn - Dung sai - Phén 2: Céc nquyén téc va phuong phép do va kiém).
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